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Na podstawie rozporządzeńa Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 roku w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upoważnionych do ich wydawania (d.
Dz. U . z 2014 t., poz. 1040) oraz
rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2010 roku w sprawie reorganizacji
Centrum Naukowo-Technicznego Kolejnictwa (Dz. U. Nr 75 z 2010 roku pozycja 47 5) w
wpriku postępowania akceptacyjnego dokonanego w Instytucie Kolejnictwa w Warszawie na
wniosek firmy:

Kaczmarek Malewo sp5lka jawna

Malewo 1

63-800 Gostyń

w zakresie i na zasadach określonych w niniejszej Aprobacie Technicznej IK.

Termin ważności:

30 gudnia 2021 r.

Pieczęć okągła Dyrektor

Warszawa, 31 grudnia 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IK: AT/07-2016,0242-0I zawiera 28 stron.
Tekst tego dokumenfu kopiować można tylko w całości. Publikowanie lub upowszechnianie w kźdej innej formie fragmen-
tów tęksfu Aprobaty Tęchniczrrej, wynaga pisemnego uzgodnienia u Inst}tutęm Kolejnictwa.

(-aHą

stwierdza się przydatnośó do stosowania w budownictwie wytobu o nazwie:
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1. Przedmiot aprobaty

1. 1. Charakterystyka tec h n iczna

Przedmiotem Aprobaty Technicznej są sfudzienki włazowe i niewłazowe DIAMIR, przeżna-

czone do stosowania w podziemnych bezciśnieniowych, gawitacyjnych systernach odwad-

niaj ących podtorze kolej owe.

Do wykony,lvania studzienek DIAMIR stosowane są następujące elementy:

- podstawa z polipropylenu (PP), polietylenu (PE) lub poli(chlorku winyĘ PVC-U, wyko-

nana z jednego lub kilku elementów wtryskowych, połączonych ze sobąprzez zgrzewanie

lub spawanie, lub wykonana jako prefabrykowana poptzez zgnewulie lub spawanie

fragnentów rur o ściankach strŃturalnych o nazwie handlowej K2-Kan, rur gładkościen-

nych, płyt i kształtek. Podstawy mogą mieó dno płaskie (podstawy bez dopĘwów i od-

pĘrłu) lub kinetę z rynną przepływową z jednlłn lub kilkoma dopłyi;vami i jednym od-

pĘwem. Łączenie z ruramt z tworzry szh:cznych jest wykonyrvane poprzęz króócę kieli-

chowe (nieruchome lub umożliwiające nastawę, przegńu kulowego zintegrowanego z

podstawą w kż dej płaszczyźnie w zakesie kąta 7,5) lub bose. Rury z innych materiałów

(kamioŃą beton, GRP) są łączone przy pomocy kształtek przejściowych;

- dennica (dno) z poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP), polipropylenu z wy-

pełnieniem mineralnym (PP-MD) lub polietylenu (PE), łączona z ruarni trzonowymi po-

przez lszczelki elastomerowe, spawanie lub zgrzewalie;

- rura trzonowa, wykonana z odcinków rur o ściankach gładkich z poli(chlorku winylu)

(PVC-U), polipropylenu (PP), polipropylenu z wypehrieniem mineralnym (PP-MD) lub

polietylenu (PE), karbowanych jednowarstwowych z poli(chlorku winylu) (PVC-U). poli-

propylenu (PP) 1ub polietylenu (PE), strukturalnych z polipropylenu (PP) lub polietylenu

(PE) 1ub segrnentowych pierścieni modułowych z polipropylenu (PP) albo polietylenu

(PE). Rury tźonowe mogą posiadaó kóóce dopĘłrowe i odpłyrrowy wykonane z rur o

ściankach gładkich z poli(chlorku winyĘ (PVC-U), polipropylenu (PP), polipropylenu z

wlpełnieniern mineraln}łn (PP-MD) 1ub polietylenu (PE) albo rur strukturalnych o nazwie

handlowej K2-Kan;

- rura teleskopowa, wykonana z odciŃów rur o ściaŃach gładkich z poli(chlorku winylu)

(PVC-U), polipropylenu (PP), polipropylerru z wlpełnienion mineralnym (PP-MD) lub
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polietylenu (PE) albo adapter teleskopowy z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE),

przeznaczone do połączenia ze zwieńczeniem studzienki;

- manszeta z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE) do połączenia rur trzonowych z rlra-

mi teleskopowlłni;

- stożek z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), redukujący średnicę komory z otworem

włazowym @600 mm, mocowany z komorą poprzez połączenie kielichowe z lszczelką

elastomerową spawane lub zgrzewane;

- stopnie lub drabiny mocowane w studzienkach włazowych;

- króćce przyłączeniowe przystosowane do łączenia z ruraml z polietylenu (PE), polipropy-

lenu (PP), poli(chlorku winylu) (PVC-U,GRP, stali, żeliwa, kamionki i innych materiałów.

- zwieńczenia żeliwne, betonowe oraz zwieńczęnia i pokryrvy z polipropylenu (PP),

Elanenty składowe studzienek m ogąbyó łączone ze sobąpoprzez,.

- kielich i uszczelkę elastomerową

- spawanieekstruzyjne,

- zgrzewanie,

- klejenie - w przypadku elementów z poli(chlorku winylu) (PVC-U),

- połączenie mechaniczne (np. kołnierzowe).

Aprobata obejmuje następujące odmiany studzienek DIAMIR:

o sfudzienki kmalizacyjne niewłazowe teleskopowe (rys, 1) DIAMIR 200, DIAMIR 315,

DIAMIR 400, DIAMIR 400K, DIAMIR 425, DIAMIR 600, składające się z:

- podstawy z PP lub PE bez króćców lub zkcóćcarni dopłyrłowyni i odpływowym (kie-

lichowymi 1ub bosymi) do rur gładkościennych od DN/OD 110 do DN/OD 400 lub do

łączeńa z rurami strukturalnymi o nazwie handlowej K2-Kan od DN/OD lub DN/ID

110 do DN/OD lub DN/ID 400,

- rury trzonowej z rur gładkościerrnych z PVC-U, PE, PP, PP-MD lub z rur karbowa-

nych jednowarstwowych z PYC-U, PP lub PE albo rur strukturalnych o nazwie han-

dlowej K2-Kan z PP 1ub PE,

- rury teleskopowej gładkościennej z PVC-U, PP lub PP-MD (adapter teleskopowy lub

właz teleskopowy z PP lub PE w przypadku studni DIAMIR 600),

- zwieńczenią
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studzienki kanalizacylne niewłazowe bezteleskopowe (rys. 2) DIAMIR 200, DIAMIR

3 15, DIAMIR 400, DIAMIR 400K, DIAMIR 425, DIAMIR 600, składające się z:

- podstawy z PP 1ub PE bez króóców lub zkłóćcarni dopływowymi i odpływowlłn (kie-

lichowlłni lub bosymi) do rur gładkościennych od DN/OD 110 do DN/OD 400 lub do

łączeńa z rurami strukturalnyni, o nazwie handlowej K2-Kan, od DNiOD lub DN/ID

110 do DN/OD lub DN/ID 400,

- rufy trzonowej z rur gładkościerurych z PVC-U, PE, PP, PP-MD lub z rur karbowa-

nych jednowarstwowych z PVC-U, PP lub PE lub rur strukfuralnych, o nazwie han-

dlowej K2-Kan, z PP iub PE,

- zwieńczeńa;

studzieŃi włazowe DIAMIR 800 (rys. 3) składające się z:

- podstawy z PP lub PE bez króóców lub z króćcami dopływowlłni i odpływowym (kie-

lichowlłni lub bosymi) do rur gładkościennych od DN/OD 1l0 do DN/OD 630 lub do

łączeńa z rurami strukturalnymi, o nazwie handlowej K2-Kan, od DN/OD lub DN/ID

110 do DN/OD lub DNiID ó00,

- rury tTzonowej z rur karbowanych jednowarstwowych z PP lub PE lub rur strukh-rral-

nych, o nazwie handlowej K2-Kan, z PP lub PE lub komory wykonanej z sęgrnento-

wych pierścieni modułowych o wysokości 250 mm, 500 mm, 750 mm i 1000 mm, łą-

czonych za pomocą połączeń kielichowych z uszczelkarni elastomerowymi, poprzez

spawanie lub zglzewanie,

- stożka z PE lub PP redukującego średnicę komory z otworem włazowym a 600 mm,

mocowanego do komory poprzez połączenie kielichowe, zgrzewNie lub spawanie

(możliwe jest niestosowanie stożka redukcy'nego),

- stopni złazowych lub drabiny złazowej,

- zwlńczeńa;

studzienki włazowe DIAMIR 1000 (rys. 4), składające się z:

- podstawy bez króćców lub z króćcami dopĄrvowlłni i odpłyvowym ftielichowymi
lub bosyni) do rur gładkościermych od DN/OD 110 do DN/OD 800 lub do łączenia z

rurami stnrkfuralnymi, o nazwie handlowej K2-Kan, od DN/OD lub DN/ID 110 do

DN/OD lub DN/ID 800,
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- komory wykonanej z segnentowych pierścieni modułowych o wysokości 250 mm,

500 mm, 750 mm lub 1000 mm, łączonych za pomocą połączeń kielichowych z

uszczelkami elastomerow)łni, poprzez spawanie lub zgrzewanie hlb z rlry trzonowej

karbowanej jednowarstwowej lub strukturalnej, o nazwie handlowej K2-Kan, z PP lub

PE, o średnicy DN/ID 1000,

- stożka z PE lub PP redukującego średnicę komory z otworem włazowym O 600 mm,

mocowanego do komory poprzez połączenie kielichowe, zgrzewanie lub spawanie

(możliwe jest niestosowanie stożka redukcy.l'nego),

- stopni złazowych 1ub drabiny złazowej,

- zwieńczenia;

sfudzieŃi osadnikowe DIAMIR (rys. 5), prefabrykowane, składające się z:

- rrrry trzonowej z rur gładkościennych z PVC-U, PE, PP, PP-MD lub z rur karbowa-

nych jednowarstwowych zPYC-U, PP lub rur strukturalnych, o nazwie handlowej K2-

Kan, z PP lub PE, o średnicach DN/OD lub DN/ID od 200 mm do 1000 mm, z

uszczelkami lub wkładkami in situ lub wspawanyrni króćcami dopłlrvowyni i odpły-

wowyni, o średnicach DN/OD lub DN/ID od 110 mm do 1000 mm. Dno studni moźe

być połączone z nlrą trzonową za pomocą uszczelki elastomerowej lub poprzez spa-

wanię lub zgrzewanie,

- rury teleskopowej gładkościerrnej z PVC-U lub PP, adaptera teleskopowego lub włazu

teleskopowego z PP lub PE (mogą występować jako bezteleskopowe),

- stożka z PE lub PP redukującego średnicę komory z otwolem włazowym 0600 mm,

mocowanego do komory poprzez połączenie kielichowe, zgrzewanie lub spawanie

(możliwe jest niestosowanie stożka redŃcyjnego),

- stopni złazowych lub drabiny złazowej (w przypadku studzienek włazowych),

- zwieńczeńa;

studzienki drenarskie DIAMIR (rys. 6), składające się z:

- rury trzonorvej z rur gładkościennych z PVC-U, PE, PP, PP-MD lub z rur karbowa-

nych jednowarstwowych z PVC-U, PP lub PE albo rur strukturalnych, o nazwie han-

dlowej K2-Kan, z PP lub PE, o średnicach DN/OD lub DN/ID od 200 mm do 1000

mm, w której są wykonane otwory (króćce dopłyłvów i odpływu dostosowane do rur
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drenarskich o średnicach DN/OD lub DN/ID od 50 mm do DN 1000 mm), poniżej

których powstaje osadnik. Dno studni może byó połączone z fvtątrzonowąza pomo-

cą uszczelki elastomerowej lub poprzez spawanie lub zgrzewanie;

- rury teleskopowej gładkościennej z PVC-U, PP lub PP-MD, adapteru teleskopowego

lub włazu teleskopowego z PP lub PE (mogą wystęować jako bezteleskopowe),

- stożka z PE lub PP redukującego średnicę komory z otworem włazow}łn a 600 mtn,

mocowanego do komory poprzez połączenie kielichowe, zgrzewanie lub spawanie

(możliwe jest niestosowanie stożka redŃcyjnego),

- stopni złazorychhlb drabiny złazowej (w przypadku sfudzienek włazowyĄ,

- zwieńczenia;'

l studzierrki prefabrykowane DIAMIR (rys. 7), składające się z:

- rury trzonowej z rw gładkościermych z PVC-U, PP, PP-MD, o średnicach od DN/OD
200 do DN/OD 800 lub z rur karbowanych jednowarstwowych z PVC-U, PP lub PE
lub rur o ściance sbrrkturalnej o nazwie handlowej K2-Kan, o średnicach od DN/OD
lub DN/ID 200 do DN/OD lub DN/ID 1000,

- płaskiego clna z płyty lub formowanego wĘskowo,

- podwójnego dna (opcjonalnie), tworzącego komorą ptzeznaczonądo wypełnienia be-

tonem na budowie, stosowaną w przypadku konieczności dociążenia studzieŃi mon-

towanej na tererrach o wysokim poziomie wód gruntowych,

- kinety lub/i króćców (opcjonalnie) z rur peŁrościennych z PP, PP-MD lub PE, lub rur

strukturalnych o nazwie handlowej K2-Kan, o śrędnicach od DN/OD lub DN/ID 110

do DN/OD lub DN/ID 1000,

- rury teleskopowej gładkościerurej z PVC-U, PP lub PP-MD, adaptera teleskopowego

lub włazu teleskopowego z PP lub PE (mogą wystpować jako bezteieskopowe),

- stopni złazowych 1ub drabiny złazowej, w przypadku rur trzonowych równych lub

większych od DN/ID 800,

- spocznika z pĄrty PE lub PP, w przypadku rur trzonowych o średnicach > DN/ID 800,

- stożka redukcyjnego z PE lub PP, z otworem włazowym a 600 mm (możliwe jest nie-

stosowanie stożka redukcyjnego),
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- zwlęnczenla;

o studzienki prefabrykowane trójnikowe DIAMIR (rys s), przelotowe, przelotowe kątowe

lub zbiorcze, składające się z:

- z odcinków rur o nazwie handlowej K2-Kan, od DN/ID 600 do DNiID 1000, z króć-

cami kielichow},rni 1ub bezkielichowlłni,

- rury tzonowej z rur gładkościennych z PE, PP lub PP-MD, z rur karbowanych jedno-

warstwowych z PP lub PE lub rur strŃfuralnych o nazwie handlowej K2-Kan, zPP
lub PE,

- stożka z PE lub PP, redukującego średnicę komory z otworem włazowym a 600 mm,
mocowanego do komory poprzez połączenie kielichowe, zgrzewańe lub spawanie

(możliwe jest niestosowanie stożka redukclnego),

- stopni złazowych lub drabiny złazowej (w przypadku studzienek włazowych),

- spocznika z płyty PE lub PP, w przypadku rur trzonowych o średnicach > DN/ID 800,

- zwieńczeńa;

wlłnagane właściwości tęchnicznę włazowych i niewłazowych studzienek DIAMIR podano

wp.3.
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Rys, 1. Studzienki kanalizacyjne niewłazowe teleskopowe DIAMIR

Rys. 2. StudzieŃi kanalizac1l'ne ni ewłazowebezteleskopowe DIAMIR
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Rys. 3. Studzienki kanalizaclne DIAMIR 800

Rys. 4. Studzienki kanalizacyjne DIAMIR 1000
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ri{

Rys. 5. StudzieŃi osadnikowe DIAMIR
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Rys. 6. Studzienka drenarska DIAMIR

Rys. 7. Studzienka prefabrykowana DIAMIR
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Rys. 8. Studzienki trójnikowe DIAMIR

7.2. Oznaczenia i klasyfikacja wyrobu

Wyrób należy oznakować znakiem budowlanym zgodnie z rozporządz.eńem Mirństra lnfra-

struktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobów deklarowania zgodności wyrobów bu-

dowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiern budowlanym (Dz. U. Nr I98, poz. 204| z

późn. zm.).

Oznakowanie powinno być wykonane w sposób trwały zapewniające czlelnośó w okresie

składowanią transportu oraz instalowanią umieszczone na zewnętrznej powierzchni ścianki

podstawy i powinno zawierać co najmniej:

- nazwę wyrobr1

- nazwę producenta:

- symbol surowca:

-DIAMIR

- KACZMAREKQogo)

- np. PP

- średnice rur tzonowych i króćców; -np.4001250

- rok produkcji - np.2016

- informacją że wyrób uzyskał Aprobatę Techniczną IK Nr AT/07 -2016-0242-01

- numer i datę wystawienia krajowej deklmacji zgodności

S ya r o lr rtasyr l r,ącyJNE WyRo B I1 :

- Polska Klasyfikacja Wyrobów i Usfug (PKWiU):22.23.19.0,
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2. Przeznaczenie, zakres iwarunki stosowania

2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania

Studzienki DIAMIR objęte niniejszą Aprobatą Techniczną są przeznaczone do bezciśnie-

niowych, grawitacyjnych systemów odwadniających podtorze kolejowe.

StudzieŃi DIAMIR niewłazowe (inspekcyjne) umożliwiają prowadzenie z poziomu terenu prac

eksploataclnych i kontrolnych, takich jak pliz'eglądy, czyszczeńe, pfukanie, pomiary odkształ-

ceń ciągów odwadńających. Natomiast studzienki DIAMIR włazowe pozwalają na wykonyłva-

nie tych prac również z pońomu dna studzienki.

Niniejsza Aprobata Techniczna nie obejmuje systanów kanalizacyjnych służących do odpro-

wadzania wód zanieczyszczonych oraz ścieków.

2.2. Warunki stosowania

Studzienki powinny być stosowane zgodńe z zasadami projektowania i budowy systemów

odwadniających podtorze kolejowe podanymi w ,,Id-3 Warunki techniczne utrzymania podto-

rza kolejowego" , ptzy zachowaniu nastęuj ących waruŃów:

. wyfoby muszą spełniaó wynagania określone w niniejszej Aprobacie Technicznej i po-

winny być zabudow),vranę na odpowiednio zagęszczonym podłozu z gruntu rodzimego

lub podsypce, w otoczeniu odpowiednio zagęszczolej zasypki, zgodnie z waruŃami

określonymi w projekcie techniczn}.rn oraz w>Ąyczn]:łni, instrukcjami pĄektowania i

montażu opracow anymi przez producenta,

. największa głębokość posadowienia studzierrek z rur o sztywności obwodowej sN > 4

kN/m2 nie powinna przekrac zać 10 m, a studzienek z rur o sżywności SN > 2 kN/m2 - nie

powinna byó większa od 4 m,

. szĘryvności obwodowe komory lub rur trzonowych i rur teleskopowych oraz nłięńczeńa

studzienek powinny być dostosowane do miejsca zabudowy i obcią_żenia ruchern,

r studzieŃi us}tuowane w miejscach narżonych na obciąenia dynamicme (grupa 3 i grupa

4 wg PN-EN 124) powirury posińać z:wińczeńe klasy C250 i D400 wg PN-EN 124. Na-

tomiast na terąrach wyłączonych z ruchu kołowęgo (grupa 1 i gupa 2) powinny mieó

zwieńczerria klasy A15 i 8125 wg PN-EN 124,
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zwieńczenia studzienek włazowych powinny być posadawiane na betonowych pierście-

niach odcią,zających (prefabrykowanych lub wy4<onanych na mokro w miejscu) o wymia-

rach i wlrzymałościach dostosowanych do przewidpvanych obciązń. Płyta górna powin-

na być oddzielona od wierzchu rury kzonowej lub wierzchu stozka redukującego szcze|iną

konsbrrkcyjną o szerokości co najmniej 5 cm.

grunt zasypki wokół podstawy, rury trzonowej i teleskopowej (co najmniej 0,3 m od

ścianki rury) nńńy zagęszczać cienkimi warstwami, zgodnie z PN-ENV 1046 i w taki

sposób, aby nie dopuśció do owalżacji przekoju poziomego studzienki.

sposób prowadzenia robót ziemnych powinien być zgodny z zasadarni zawańymi w PN-

EN 1610,

w temperafurach poniżej 0"C nie należy prowadzić prac połączonych z zagęzczańem grun-

tów przy studzienkach.

3, Wymagania i właściwości techniczne

3.1. Wymagania ogólne dla zakładowej kontroli produkcji

Studzięnki powinny być produkowane zgodńe z obowiązującą dokumentacją technologiozną

z materiałów określonych w zestawieniu materiałow}łn. Producent zobowiązany jest do cią-

głego nadzorowania jakości zgodńe z przyjętym systemem zarządzania jakością,

System zatządzańa jakością powinien umożliwiać identyfikację dostaw podstawowego mate-

riafu wykorzystywanego do prodŃcji oraz identyfikację elernentów studzienek i gotowych

wyrobów. Prowadzona dokumerrtacja powinna byó czytelna i datowana, oraz umożliwió jed-

nozr'aczne odniesienie do wyrobu, którego dotyczy. Dane mogą być przechowywane w for-

mie zapisu cyfrowego. Nadzorowaniem należy objąć nastęujące dokumenĘ i dane (zapisy):

! atesty mateńałÓ,,v,

. instrukcje kontroli,

. procedury badań,

. warunki techniczne odbioru elementów i gotowych wyrobów,

. dane dotyczące wlposźenia kontrolno-pomiarowego, wzorcowania,

. protokoły: kontroli dostaw, badń kontrolnych, badń okresowych,

r zapisy na ternat szkolenia personelu, któlego działania mają wpły.w na j akośó wyrobów,
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. ewidencję zgłoszonych reklamacji.

3.2. Ocena zgodności
producent zobowiązany jest do dokonywania oceny zgodności studzienek stosownie do wy-

magń systernu 4.

Systern ten nakłada następujące obowiązki na producenta:

r przeprowadzenie wstępnego badania typu potwierdzającego spełnienie przez studzienki

wyrnagń użflkowo-technicznych okeślonych w punkcie 3.5,

' wprowadzenie, dokumentowanie i utrz}łnanie zakładowego systemu kontroli produkcji,

który powinien obejmować sprawdzanie materiałów poprzez kontrolowanie dokumen-

tów przedstawionych przez producentów tych materiałów oraz prowadzerlie badń kon-

trolnych gotowych wyrobów,

wskazany system oceny zgodności został ustalony w oparciu o rozpotządzenie Ministra In-

frastrukfury z dnia 1 1.08.2004 r. w sprawie sposobów deklarowania zgodności wyrobów bu-

dowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym.

3.3. Wymagania doĘczące surowca
surowcem do produkcji metodą wĘsku podstaw, derr, adapterów teleskopowych, segrrrentów

komór i stożków redukujących sfudzienek DIAMIR powinien być polipropylen (PP) iub poli-

etylen (PE) o właściwościach podanych w tabticy 1.

Tólica l
własciwości surowów

Lp. właściwości Jednostki \ łaściwości
Metody badań

wedlus
2 3 4 5

l Masowy wskaźnik szybkości płynięcia
(I\FR)

- polipropylen (230 'C, 2,16 kg)
- polietylen (190 'C, 5 kg)

gi 10 min

MFR ś 1,5
0,2< MFR <1,6

PN_ENISo
1133

wannek bada-
niaM

2 Czas indukcji utlenienia (OIT)
(temperatura badania 200'C)

- polipropylen
- polietylen

rI[n

oIT>8
oIT > 20

PN-EN 728
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Wszystkie elementy łączone przez zgzewanie lub spawanie z których wykonarra jest stu-

dzieŃa DIAMIR powinny byó o zbliżonym wskźniku płlłrięcia, a do spawania elernentów

lależy lżywać lrządzeń z wyposażeniem spełniająclłn wynagania podane w PN-EN 13705.

Surowce muszą posiadaó odpowiednie świadectwa dokumentujące ich właściwości oraz

identydkacje ich dostawcy.

Dopuszcza się dodawanie surowca wtómego tego samego rodzaju, pochodzącego z wła-

snego przerniafu producenta, pod warunkiem nie pogorszenia jego własności w stosunku

do surowca pierwotnego.

3.4. Wymagania doĘczące elementów składowych studzienek

3,4.1 , Rury trzonowe iteleskopowe

Rury gładkościeme trzonowe i teleskopowe powinny odpowiadaó wynaganiom podanym

w PN-EN 1401_1 (PVC-U), PN-EN 13476-2 (PYC-U) , PN-EN 1852-1 (PP), PN-EN

12ż01-2+A1 (ciśnieniowe PE), PN-EN 12666-I (kanalizacfne PE).

Rury trzonowe o ściankach strukturalnych K2 (dwuwarstwowych - zewnątrz falista we-

wnątrz gładka) i ściankach falistych-karbowanych (ednowarstwowych) i powinny być

zgodne z Aprobatą Techniczną IK nr ATl0'7 -ż016-024I-01.

3.4.2. Pierścieniowe uszczelki z elastomeru

Pierścieniowe uszczęlki z elastomeru powinny mieó twardośó 40 + 5"IRHD lub 50 +

5oIRHD (profilowe) oraz 60 + SoIRHD (manszetowe) wg PN ISO 48.

Uszczelki wykonane z wulkanizowanej gumy synteĘcznej i nafuralnych kauczŃów

EPDM ftopolimer propylen-dieĄ lub SBR (styren-butadien) lub NBR (kopolimer akrylo-

nitrylu i butadienu) powinny spełniać wlłnagania materiałowe zawarte w PN-EN 681-1

dla typu WC,

pierścieniowe uszczelki wykonane z elastomerów termoplastycznych TpE powinrry spełniaó

wymagania materi ałowe zawarte w PN-EN 681-2 dla typu WT oraz wlłnagania długotrwałej

wytrzlłnałości zawarte w PN-EN 14741.
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Uszczelki z gumy porowatej powinny spełniaó wymagania m ateiałowe zawarte w PN-EN

681-3.

Uszczęlki wykonane przez odlewanie z poliuretanu powirury spełniaó wynagania materia-

łowe zawańe w PN-EN 681-4.

3.4,3. Zwieńczenia żeliwne i pokrywy

Zwięńczęnia żeliwne, pokrywy i kratki wpustowe do studzienek DIAMIR powinny odpo-

wiadać wynaganiom podanym w PN-EN l24.

3.5. Wymagania doĘczące gotowych Wrobów

3. 5. 1. Właściwości fizyczno-mechaniczne i użytkowe

Wymagania dotyczące włŃciwości fizyko-mechanicznych i uzytkowych studzienek DIAMIR

podano w tablicy 2.

Tablicaż
Właściwości fuyko-mechaniczne i użlkowe studzienek

Lp. WłŃciwŃci J€d-
nostki

Wymagania Metody badań według

2 3 4 5
1 Zmiana wyglądu w wyniku ogrzewarria

(test piecowy) w temp. (150+2)"C w
czasie 30 min.

brak pęcherzy, ronvar-
stwiń lub rys oraz

pęknięq więk§zych od
20 % mrbości

PN-EN ISo 580

2 Odpomość na uderzenie podstaw stu_
dzierrek (metoda zz:ut:u na twarde pod-
łoże)
- temp, Kondycjonowania: (Gt-1)'C
- wysokość spadku: 0.5 m

brak uszkodzń (pęk-
nip, zarysowaĄ

zfuszczń lub odpry-
sków kawędzi)

PN-EN 1206i

3 Badanie szczelności studzienek z kóó-
cami i połączeniami z lszczelkami
elastomerow).łni
- temp. Badania: (23 + 2)"C
- ciśnienie wody: 0,05 bar
- ciśnienie wody: 0,5 bar
- podciśnienie powitJrza:. 0,3 do 0,27
bar

brak przecieków PN-EN 1277
waruŃibadaniaAiB
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3.5.2, Wygląd, barwa icechowanie

Studzienki DIAMIR powinrry mieó wszystkie powierzchnie gładkie bez jam skurczowych,

wtrąceń ciał obcych, pęcherzy i niejednorodności. Miejsca zgrzewania powirrrry mieó wy-

płylvki równomieme na całym obwodzie.

Zaleca się aby podstawy studzienek miały barwę pomarańczowo-brą7owa (w przybliżeniu

RAL 8023), szarą (w przybliżeniu RAL 7037) 1ub czamą jednolitą bez wyrńnych odcieni i

zmian intens}rłmości. Inrre barwy mogąbyć stosowane dla króćców podstaw studzienek oraz

rur trzonowych i rur teleskopowych.

Sprawdzenie wyglądu, barwy i cechowania polega na oględzinach i ocenie prawidłowości

wl,robów.

3.5.3. Wymiary

Ksztah, wyniary i tolerancje studzienek DIAMIR powinny byó zgodne z dokumentacj ą tech-

niczrą producenta. Średnice i dfugości króćców (bosych lub kielichowych) podstaw studzie-

nek przeznaczonych do połączenia z rurami kanalizacyjnlłni gładkościennymi, powinny być

cd, tab 2
1 2 3 1 5

4 Elastycmość lub wlrąmałośó mecha-
niczna kóćców wykonanych przez
spawanie lub zgrzewanie
- czas badania: 15 min
- minimalne przemieszczenie: l70 mm
- lub minimalny moment dla:

tDN] ś 250 0,15x[DN]3x 10Ó kNm
[DNl > 250 0.0lx[DNl kNm

brak obj awów rozwar-
stwienia, pęknięć, rys,

przecieków

PN-EN 12256

5 Zmiana masowego wskażtika szybkości
pĄłrięcia MFR (230'C; 2,16 kg) w
wyniku przetwórstwa pp

El10
min

<(\) PN-EN ISo 1133
warunki badania M

6 Badanie szĘrł,rrości obwodowej (S}Q rur
trzonowych i teleskopowych-)

kN/mŻ

SN1, SN2, sN3,2, SN4,

SN6, sN6,3, SN8,
sN10, SN12, sNl2,5,
SN16

PN-EN 14982
PN_EN ISo 9969

7 Badanie prawidłowości wykorranra r

zamocowania stopni oraz drabin złazo-
lvych

zgodność z dolumen-
tacją

PN-EN 13101 (stopnie)
PN-EN 14396 (drabiny)

) rury teleskopowe o dłusości do 1 ,2 5 m nie wymagaią badń
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zgodne odpowiednio z PN-EN 1401-1 (PVC-U), PN-EN 13476-2 (PYC-U) , PN-EN 1852_1

(PP), PN-EN 14758-1 (PP-MD), PN- EN 1266ó (ruryPE kanalizacyjne),PN-EN l220l-
2+A1 (rury PE ciśnieniowe) oraz rurami K2 o ściankach strukfuralnych według Aprobaty

Technicznej IK Nr AT/07-2012-0241-01 .

Wlłniary należy sprawdzać zgodnie z normą PN-EN ISO 3 126.

4. Badania

4.1. Rodzaje i częstotliwość prowadzenia badań
Dopuszczenie do dysĘbucji (obrotu) i stosowania w budownictwie studzienek objętych ni-

niejszą Aprobatą Techniczną w}.rnaga przeplowadzenia badń t}pu oraz prowadzenia badń
kontrolnych (bieżących i uzupełniających), stanowiących podstawę wystawienia w obowiązu-

jąclłn trybie dokumentów atestacyjnych. Badania wykonuje się w celu sprawdzenia i ooeny

wyrobów pod względem danych znamionowych i zastosowanych mateńałów.

Badania kontrolne może wykonywać Producent lub krajowy Dystrybutor we własnym zakre-

sie.

Badania kontrolne bieżące powinny byó wykonyrvane zgodnie z usta]onym planem badań,

a|e nie rzńzie1 niż dlakńdej partii wyrobu tego samego rodzaju.

Sprawdzenie wyglądu, czytelności, oznakowania i w}łliarów powima być dokonlrłane dla

kźdej linii produkcyjnej na kźdej zmianie.

Badania uzupełniające powinny być wykonylvane każdorazowo przy wprowadzeniu zmian

konstrukcyjnych wyrobów lub warunków ich wytwarzania, jednak nie rzadziej ńż nz na

dwa lata.

wielkość partii wyrobu powinna być określona w dokumentacji zakładowej kontroli produk-

cji.

Wstępne badania t!"pu przeprowadzaProducęnt we własn}łn zakresie:

r w celu sprawdzenia i oceny wyrobu pod względem jego parametrów w ramach postępo-

wania kwalifi kacyjnego,

r w przlpadku wprowadzenia zmian konstrukcyjnych wyrobów, zmian technologii pro-
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dukcji lub zmian warunków wytwarzania (np. wymiana linii technologic znej, przeńe-

sienie zakładu produkcfnego, iĘ.).

' kńdorazowo po uzyskaniu informacji o wadliwym fuŃcjonowaniu wyrobu.

W przypadku zmiany wynagań kolejowych stawianych wyrobowi mogąulec zmianie aktual-

ne kryteria oceny i program badń.

4.2. Program badań

4.2.1 . Badania kontrolne

Program badń kontrolnych obejmuje badania bieżące i badania uzupehriające.

Zakres badń kontrolnych bieżących obejmuje sprawdzenie:

- wyglądu, barwy i cechowania wg p. 3.5.2,

- ulłniarów wg p. 3,5.3,

- oznakowania wg p. 1.2.

Zakes badń kontrolnych uzupehriających obejmuje sprawdzenie:

- szczelności studzienek wg tablicy 2, poz. 3,

- zmian MFR w wyniku przetwórstwa surowca na fury/ wgtab|icy 2, poz. 5.

4.2.2. Badanie typu

Wstęne badania typu obejmują zakres podany w puŃcie 3.3, 3.4 i 3.5.

4.3. Opis badań

Próbki do badań należy pobierać zgodnie z ustaleniami dokumentacji zakładowej kontroli

produkcji,

Badania wykonuje się zgodnie z normami podanymi w puŃtach 3.3 ,3.4 i 3.5.
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5. Pakowanie, przechowywanie i transpoń

5.1. Pakowanie

Studzienki DIAMIR niewłazowe o małych wymiarach są dostarczane w oddzielnych opako-

waniach zawieĄących nastęujące części:

- podstawy studzienek w kartonach lub na paletach owinięte folią lub zwięane taśmąPP,

- rtrry trzonowe i teleskopowe w wiązkach zabezpieczonych drewnianlłni podkładami i

związane taśmą

- zwieńczenia żeliwne na paletach związane taśmą.

Do kżdego opakowania należy dołączyć etyl<etęzańerającą co najmniej:

- nazwę producenta,

- datę produkcji,

- 
rodzaj i liczbę elementów,

- informacją że wlrób obj ęty jest Aprobatą Techniczną IK nr AT/07 -ż016-0242-01.

Studzięnki włazowe oraz studzieŃi inspekcyjne (niewłazowe) o dużych wymiarach nie wy-

magają opakowania.

5.2. Pnechowywanie
Rlrry teleskopowę i trzonowe naleĘ przechowyłvaó pod zadaszeniem chroniącym je przed

bezpośrednim działaniem promieni słonecznych i opadów atrnosferycznych, w położeniu pozio-

mym na równ},rn podłozu, na podkładach drewnianych o szerokości nie mniejszej niż 5 cm i
rozmieszczonych w odstęach od 1 m doZm.

StudzięŃi mogą byó przechowyłvane na otwartych placach magazlłrowych, jerlnak czas ich

składowania (łącmie z składowaniem na placu budowy) nie powinien prz elr'raczaó 2 lat.

StudzieŃi na placu budowy, jeżeli posiadają opakowanie fabrycznę, powirrny być przecho-

w}nvane w tych opakowaniach.

5.3, Transpoń
Studzienki należy transportowaó w położeniu poziom5łn. Podczas załadunku i rozładunku nale-

ży zachować ostrożnośó, aby króóce podstaw studzienek nie zostały uszkodzone. Wytoby nie

powinny być przeciągane, lecz przenoszone.
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Szczególną ostrożnośó należy zachować przy transporcie rur fzonowych i teleskopowych z

PVC-U w temperaturze poniżej - 5oC.

1.

Ustalen ia formalno-prawne

Aprobata techrriczna IK nię narusza uprawnień wynikających z przepisów o ochronie wła-

sności przemysłowej, a w szczególności ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. - Prawo wła-

sności przemysłowej (tj. Dz. U. z 2013 r., poz. 1410 z późn. zm.). Zapewnienie tych

uprawnień należy do obowiązków korzystających z rozwiązania technicznego, będącego

przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej IK,

IK wydając Aprobatę Techniczną nie bierze odpowiedzialności za ewentualne naruszenie

praw wyłącznych i nabflych.

Wszelkie odstęstwa od postanowień Aprobaty Technicznej IK wymagają pisemnej zgo-

dy Instytufu Kolejnictwa w Warszawie.

Agobata Techniczna IK nie zwalnia dostawcy wyrobów od odpowiedzialności za wła-

ściwą jŃośó oraz wykonawców robót od odpowiedzialności za włŃciwe ich zastosowa-

nie.

Instytut Kolejnictwa w Warszawie może uchylió Aprobatę Techniczną z uzasadnionych

przyczw.

Niniejsza Aprobata Techniczna nie jest dokumortan upowźniającym do oznakowania

wyrobu budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu oraz nie zastępuje pozwoleń

władz budowlanych niezbędnych do prowadzenia robót budowlanych. Zgodnie z art. 5,

pkt. 2 oraz art. 8, ust.l ustawy z dnia 16 kwietni a 2004 r. o wyrobach budowlanych (tj.

Dz. U. z 2014 r., poz. 883 z późn, zm,) wlrób budowlany moźe byó wprowadzony do ob-

rotu, jeżeli jest oznakowany znakiern budowlanym, Oznakowanie wltobu budowlanego

znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jeżeli producent dokonał oceny zgodności i wy-

dał, na swoją wyłączną odpowiedzialność, krajową deklarację właściwości użytkowych.

W treści wydawanych prospektów i ogłoszeń oraz innych dokumentów zńązanych z

wprowadzeniem do obrofu i stosowania w budownictwie wyrobu należy zamieszczać in-

7.

2.

4.

5.

6.
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formację o postanowieniach udzielonej tym wyrobom Aprobaty Technicznej II( nr

AT/07-2016-0242-0l.

8. wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej Ik zobowiązany jest przekazywać od-

biorcom wyrobu firmową instrukcję w języku polskim określającą zasady stosowania,

sposób zabudowy orM warunki składowania i transporfu.

7. Termin ważności
Aprobata Techniczna IK nr AT/07 -2016-024ż-01 jest wazna do dnia 30 grudńa 2021 r.

8. lnformacje dodatkowe
1. Słowa kluczowe: drenż podziemny, studnieo odwodnienie, podtorze kolejowe,

2. Normy i dokumenty powołane

1. PN-Iso 48:1998lA1:2000P Guma i kauczuk termoplastyczny - oznaczanie twardości
(twardośó w zakresie od 10 IRHD do 100 IRHD) (norma wycofana)

2. PN-EN 124:2000 Zwińczenia wpustów i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni
dla ruchu pieszego i kołowego - zasady konstrŃcji, badania typu, znakowanie, stero-
wanie j akością (n orma wycofana)

3. PN-EN ISO 580:2006P Systemy przewodów rurowych i rur osłonowych z tworzyw
szttlcznych - kształtki wtryskowe z twoźyw termoplastycznych - Metody wizualnej
oceny zmian w wyniku ogrzewania

4. PN-EN 68I-1:2002l A3:2006P Uszczelnienia z elastomerów - Wynagania materiało-
we dotyczące uszczelek złączy rw wodociągowych i odwadniających - Częśó 1: Guma

5. PN-EN 681,2:2003lM:2006P Uszczelnienia z elastomerów - Wymagania materiało-
we dotyczące us zczelek złączy rur wodociąowych i odwadniających - Część 2: Ela-
stomery termoplastyczne

6. PN-EN 68I-3:,2003lA2:2006P Uszczetnienia z elastomerów - Wymagania materiało-
we dotyczące uszczelek złączy rtlt wodociągowych i odwadniających - Część 3: Mate-
rialy z gumy porowatej

7, PN-EN 68I-4:2003|A2:2006P Uszczelnienia z elastomerów - Wynagania materiało-
we dotyczące uszczelek złączy nx wodociągowych i odwadniających - Częó 4:Ele-
menty uszczelniające odlewane z poliuretanu

8. PN-EN '128:I999P Systemy przewodowe z tworz},lv sztlcznych - Rury i kształtki z
poliolefin - Oznaczanie czasu indukcji utleniania

9. PN-ENV 7046:2007P Systemy przewodów rurowych z tworzry sztucznych - Syste-
my poza konstrukcjami budynków do przesyłania wody lub ścieków - Praktyka insta-
lowania pod zianiąi nad ziemią (norma wycofana)
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10. PN-EN ISO 1133:2006P Tworzywa sztuczne - Oznaczanię masowego wskaźnika
szybkości płynięcia (MFR) i objętościowego wskźnika szybkości płynięcia (MVR)
twolz}nv termoplastycanych (norma wycofana)

11. PN-EN 1277:2005P Systerny przewodów rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy
przewodów rurowych z tworzyłv termoplastycznych do bezciśnieniowych sieci ukła-
danych pod ziemią - Metoda badania szczelności połączeń z elastomerowym pierście-
niem uszczelniaj ącym

12. PN-EN 1401-1:2009P Systemy przewodów rurowych z tworzyłv sztucanych do pod-
ziernnego bezciśnieniowego odwadniania i kanalizacji - Nieplastyfikowany po-
1i(chlorek winylu) (PVC-U) - Częó I: Specyfikacje rur, kształtek i systemu

13. PN-EN 1610: 2015-10E Budowa i badania przewodów kanalizacyjnych

14. PN-EN 1,852-I:2010lApl:2010P Systemy przewodów rurowych z tworuyvv sztvcz-
nych do podziernrrego bezciśnieniowego odwadniani a i kanalizacji - Polipropylen (PP)
- Częśó 1,. Specyfikacje rur, ksźałtek i systemu

15. PN-EN ISO 3126:2006P Systerny przewodów rurowych z tworz}Ą sztucznych - Ele-
menty z tworzyw szfucznych - Sprawdzanie wymiarów

16. PN-EN ISO 9001 :2015- 10P Systemy zarządzania jakością - Wymagania

17. PN-EN ISO 9969:2016-02ERlxy z ivorzyw termoplastycznych - Oznaczanię szt}ryv-

ności obwodowej

18. PN-EN I206I:200IP Systemy przewo dowe z tworzry szfucznych - Ksztahki z two-
rzyw termoplastycznych - Metoda badania odpomości na uderzenie

19. PN-EN 12201. -2+ A1:20I3 - 12P Systemy przewodów rurowych z tworzyi;v sztucznych
do przesyłania wody i do ciśnieniowego odwadniani a ikar'ńizacji - Polietylen (PE) -
Częśó 2: Rury

20. PN-EN 12256:2001lAp1:2002P Systemy przewodowe z t:worzry sztucanych -
Ksztńkj z tvłorzylv termoplastycżnych - Metoda b ńania wytzymńości mechanicz-
nej lub elastyczności fabrykowanych ksztahek

21, PN-EN I2666-1+A|:2071E Systemy przewodów rurowych z tworzylv sztucznych do
podziemnego bezciśnieniowego odwadniania i kanalizacji - Polietylen (PE) - Częśó 1:

Specyfikacje rur, kształtek i systemu

22. PN-EN 13101:2005/Enata:2005P Stopnie do studzięnek włazowych - Wymagania,
znakowanie, badania i ocena zgodności

23. PN-EN 1347 6-2:2008P Systemy przewodów rurowych z tworzy,v sztucznych do pod-
ziemnego bezciśnierriowego odwadniania i kanalizacji - Systemy przewodów ruro-
wych o ściankach strukturalnych z nięlastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-
U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) - Część 2: Speclfikacje rur i kształtek o
gładkich powierzchniach wewnętrznych i zewnętrzrlych oraz systemu, t}p A

24. PN-EN 13705:2005P Spawanie tworzyw termoplastycznych - Maszyny i urządzenia
do spawania gorącp gdzefi (łącznie ze spawaniem ekstruzyjnym)

25. PN-EN I4396:2006P Drabirry do zamocowania na stałe w studzienkach włazowych
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26. PN-EN 147 41:,2008P Systemy przewodów rurowych i rur osłonowych z termopla-
stycznych tworzylv sztucznych - Połączenia do bęzciśnieniowych zastosowań pod
ziemią- Mętoda określania długotrwałej szczelności połąc zń z lszczelkarni elasto-
merowymi przez oszacowanie nacisku uszczelki

27. PN-EN I47 58-1:2012P Systemy przewodów rurowych z tworzw sztucznych do pod-
ziemnej bezciśnieniowej kanalizacji deszczowej sanitamej - Polipropylen z modyfika-
torami mineralnymi (PP-MD) - Częśó 1: Specyfikacje rur, kształtek i systemu

28. PN-EN 14982+A1:2011P Systemy przewodów rurowych i rul osłonowych z tworzy\,v
sztacznych - Trzony lub rury wznoszącę z termoplastycznych tworz}rł sztucznych do
studzienek włazowych i niewłazowych - Oznaczanie szty,wności obwodowej

29. Aprobata techniczna nr AT/07 -2012-024I-01pt. Rury K2 kanalizacyjne oraz osłono-
we o ściaŃach strukfuralnych (dwuwarstwowych) i ściankach falistych (ednowar-
stwowych) z polipropylenu (PP) lub z polietylenu (PE) wysokiej gęstości. Instytut Ko-
lejnictwa. Warszawa, 31.12.2016 (termin wążności 30.t2,2021 r.)

30. Usta,,va z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1778 z
późntejszymi zmianami)

31. Ustawa z dnia l6 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz, 881)

32.Ustawaz dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo własności przemysłowej (Dz. U. Nr 119
z 2003 r., poz. 1,117 z późniejsz;łni zmianami)

33. RozporząĄzenie Ministra Infrastruktury z dnia 1 1 sierpnia 2004 r. w sprawie sposo-
bów deklarowania zgodności wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiern budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z późntejszymi zmianami)

34. Rozporządzeńe Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
techrricznych oraz jednostek organizacyjnych upoważnionych do ich wydawania (Dz.
U. Nr 249, poz.249'7 z późniejszymi zmianami)

35. Id-3 Warunki techniczne utrzymarria podtorza kolejowego. Załącznik do Zarządzelia
nr 9 Zarząd,e,PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. z dnia 4 majla2}O9 r,

3. DokumenĘ wykorzystane w postępowaniu aprobacyjnym
1. Studnie kanalizacyjne DIAMIR niezawodne elementy sieci kanalizacyjnych i drenażu.

Kaczmarek Malewo spółka jawna (informator)

2. Specyfikacja studzienek włazowych i niewłazowych instalowanych w obszarach ruchu
kolowego głęboko pod ziemią - badania zgodnie z EN 13598-2 - studn ia włazowa
,,DIAMIR PP DN 1000" wykonana z polipropylenu. Raport nr B 41.12.201.02 G,l).
Institute for Materiale Research and Testing. Bauhaus-Universitót Weimar. Weimar,
22.12.2014

3. Sprawozdanie zbad,ań nr 163/14lSM1 pt, Badania stopni włazowych sfudzienek wła-
zowych DIAMIR 1000. Równy Inst}tut Gómictwa, Katowice, 01 .07 .2014

4. Raport nr 70lTBSi2014 pt. Badania własności mechanicznych w temperaturze otocze-
nia, Odlewy i wyroby z żeliwa i staliwa. Badanie zwieńczeń wpustów i studzienęk ka-
nalizacyjnych (zakes 15 do 900 kN). Instlut Odlewnictwa. Kraków, 19.03.2014
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5. Aprobata techniczna rt AT l07 -20I2-0242-AI pt. Sfudzienki włazowe i niewłazowe

,PIAMIR" z polipropylenu (PP), poli(chlorku winylu) (PVC-U) i polietylenu (PE).

krsĘtut kolejnictwą listopad 201 2 (termin w ażnośc i 3 1, 1 2, 2 0 1 6)

6. Aprobata techniczna rn AT-15-9 48912015 pt. Włazowe i niewłazowe studzienki
DIAMIR do kan alizacji i dtenńy. Instyfut Techrriki Budowlanej, Warszawa,
ż9.04.2015 (termin ważności 29.04. 2 020)

7. Aprobata techniczna ff ATlż01,5-0ż-0830/2 pt. StudzieŃi włazowe i niewłazowe (z
polieĘlenu (PE), z polipropylenu (PP), z poli(chlorku winylu) (PVC-U)) do kanaliza-
cji i drenażu; Zbiomiki (z polietylenu (PE), z polipropylenu (PP)) do gromadzenia
ścieków o nazwie handlowej: Studzienki włazowe i niewłazowe z polipropylenu (PP),

z poli(chlorku winylu) (PVC-U), z polietylenu (PE)) oraz zbiomiki z polietylenu (PE),
polipropylenu (PP) ,,DIAMIR". Ins§,tut Badawczy Dróg i Mostów. Warszawa,
29.05.20|0 (termin ważności 29.05. 2 020)

8. Wyniki laboratoryjnych badń udamości kinety przelotowej DN 315i 160 KG. Kacz-
marek Malewo spółka jawna. Malewo, 20.04.ż015

9. Wyniki laboratorlnych badń udamości kinety przelotowej DN 600/200 KG. Kacz-
marek Malewo spółka jawna. Malewo, 20.04.20|5

i0. PN-EN 476:2012P V/ymagania ogólne dotyczące komponentów stosowanych w sys-
temach kanalizacj i grawitacyjnej

11. PN-EN |34'7 6-2:2008P Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezciśnieniowego odwadniania i kanalizaĄi- Systemy przewodów ru-
rowych o ściankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu)
(PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) - Częśó 2: Specyfikacje rur i ksżaŁ
tek o gładkich powierzchniach wewnętrmych i zewnętrznych oraz systernu, typ A

12. PN-EN 734'7 6-3+ A1:2009P Systany przewodów rurowych z tworzylv sztucznych do
podziernnego bezciśnieniowego odwadniania i kanalizacji , Systemy przewodów ru-
rowych o ściankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu)
(PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) - Część 3: Speclńkacje rur i kształ-
tek o gładkiej powierzchni wewnętrznej i profilowanej powierzchni zewnętrznej oraz
systemu, typ B

13. PN-EN 13598-1:2011P Systemy przewodów rurowych z tworzry sztucznych do
podziemnej bezciśnieniowej kanalizaĄi deszczowej i sanitamej - Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE) - Część 1: Specy-
fikacje techniczne ksztaftek pomo cńczych wraz z płl,tkimi studzienkami niewłazo-
wymi

14. PN-EN I3598-2:2016-09E Systemy przewodów rurowych z twoźyw sztucznych do
podziemnej bezciśnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitamej - Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE) - Częśó 2: Specy-
fikacje studzienek włazowych i niewłazowych instalowanych w obszarach ruchu ko-
łowego głęboko pod zianią

1 5. PN-EN L48O2:20O7P Systemy przewodów rurowych z tworz},lv sztucznych - Trzony
lub rury wznoszące z termoplastyczrych tworzyw sztucznych do studzienek włazo-
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wych lub niewłazowych - oznaczanie odpomości na obciąenie powierzchniowe i
w}vołane ruchąn kołowym

16. PN-EN 14830:2007P Podstawy studzienek włazowych i niewłazowych ztermopla-
stycznych tworzlvl sztucznych - Badanie odpomości na odkształcenie

4. Producent/Wnioskodawca

Kaczmarek Malewo spółka jawna
Malewo 1

63-800 Gostyn
Tel. +48 65-572-35-55
Fax. +48 65-572-35-30
E-mail : seketariat@kaczmarek2.pl
http J l ww§t.kaczmarek2. pl

5. OśrodekJakości i CertyfikacjiIK
ul. Chłopickiego 50
04-27 5 W arszawa
Tel.22 51-31-392
Fax:22 612-31-32
e-mail: qcert@ikolej.pl

Sprawdzil:

lngr Inż

Zakład Dróg Kolejowych i Przewozów

Miejsce i data wydania aprobaty:

Warszawa, 3 1 grudnia 2016 r.

Ośr. Jakości i Certyfikacji
i Naukowo-Technicznej

KoNIEC
Numer Aprobaty Techniczrej składa się z nastęujących części:

AT - synbol Aprobaty Technicznej,

07 - m IK jako jednostki udzielającej AT (07 wg rozp orządzeniaMl),

2076 - rok ldzielenia aprobaty,

O242 - kolejny numer wg rejestru IK,

00 - oznaczenie wersji podstawowej AT (dla kolejnej wersji będą to numery 01,

02, ... , natomiast dla aneksów A1, A2, ...).
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2, PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI sTosowANIA

4. BADANIA

19
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