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Warszawa, 31 grudnia 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IK: AT/07-2016-0242-01 zawiera 28 stron.
Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna tylko w catoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmen-
tow tekstu Aprobaty Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Kolejnictwa.
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1. Przedmiot aprobaty

1.1. Charakterystyka techniczna

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa studzienki wlazowe i niewtazowe DIAMIR, przezna-
czone do stosowania w podziemnych bezci$nieniowych, grawitacyjnych systemach odwad-

niajgcych podtorze kolejowe.

Do wykonywania studzienek DIAMIR stosowane sg nastgpujace elementy:

- podstawa z polipropylenu (PP), polietylenu (PE) lub poli(chlorku winylu) PVC-U, wyko-
nana z jednego lub kilku elementow wtryskowych, polaczonych ze sobg przez zgrzewanie
lub spawanie, lub wykonana jako prefabrykowana poprzez zgrzewanie lub spawanie
fragmentdw rur o $Sciankach strukturalnych o nazwie handlowej K2-Kan, rur gladko$cien-
nych, piyt i ksztattek. Podstawy moga mie¢ dno plaskie (podstawy bez doptywow i od-
ptywu) lub kinetg z rynng przeptywowa, z jednym lub kilkoma doptywami i jednym od-
ptywem. Laczenie z rurami z tworzyw sztucznych jest wykonywane poprzez kroéee kieli-
chowe (nieruchome lub umozliwiajace nastawe, przegubu kulowego zintegrowanego z
podstawa w kazdej ptaszczyznie w zakresie kata 7,5°) lub bose. Rury z innych materiatow
(kamionka, beton, GRP) sa taczone przy pomocy ksztattek przejsciowych;

- dennica (dno) z poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP), polipropylenu z wy-
pelnieniem mineralnym (PP-MD) lub polietylenu (PE), laczona z rurami trzonowymi po-
przez uszczelki elastomerowe, spawanie lub zgrzewanie;

- rura trzonowa, wykoﬁana z odcinkow rur o $ciankach gladkich z poli(chlorku winylu)
(PVC-U), polipropylenu (PP), polipropylenu z wypelnieniem mineralnym (PP-MD) lub
polietylenu (PE), karbowanych jednowarstwowych z poli(chlorku winylu) (PVC-U), poli-
propylenu (PP) lub iaolietylenu (PE), strukturahiych z polipropylenu (PP) lub polietylenu
(PE) lub segmentowych pierscieni modutowych z polipropylenu (PP) albo polietylenu
(PE). Rury trzonowe moga posiadaé krocce doptywowe 1 odplywowy wykonane z rur o
Sciankach gladkich z poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP), polipropylenu z
wypelnieniem mineralnym (PP-MD) lub polietylenu (PE) albo rur strukturalnych o nazwie
handlowej K2-Kan;

- rura teleskopowa, wykonana z odcinkow rur o $ciankach gladkich z poli(chlorku winylu)

(PVC-U), polipropylenu (PP), polipropylenu z wypelieniem mineralnym (PP-MD) lub
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polietylenu (PE) albo adapter teleskopowy z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE),
przeznaczone do polaczenia ze zwienczeniem studzienki;

manszeta z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE) do polaczenia rur trzonowych z rura-
mi teleskopowymi;

stozek z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), redukujacy $rednicg komory z otworem
wlazowym @600 mm, mocowany z komorg poprzez polaczenie kielichowe z uszczelka
elastomerows, spawane lub zgrzewane;

stopnie lub drabiny mocowane w studzienkach wtazowych;

krocee przylaczeniowe przystosowane do taczenia z rurami z polietylenu (PE), polipropy-
lenu (PP), poli(chlorku winylu) (PVC-U,GRP, stali, zeliwa, kamionki i innych materialow.

zwienczenia zeliwne, betonowe oraz zwienczenia i pokrywy z polipropylenu (PP).

Elementy sktadowe studzienek moga by¢ taczone ze soba poprzez:

kielich 1 uszczelke elastomerowa,

spawanie ekstruzyjne,

zgrzewanie,

klejenie - w przypadku elementéw z poli(chlorku winylu) (PVC-U),

potaczenie mechaniczne (np. kolnierzowe).

Aprobata obejmuje nastepujace odmiany studzienek DIAMIR:

studzienki kanalizacyjne niewlazowe teleskopowe (rys. 1) DIAMIR 200, DIAMIR 315,

DIAMIR 400, DIAMIR 400K, DIAMIR 425, DIAMIR 600, sktadajace sig z:

— podstawy z PP lub PE bez kr6¢cow lub z kréécami doptywowymi i odptywowym (kie-
lichowymi lub bosymi) do rur gltadkosciennych od DN/OD 110 do DN/OD 400 lub do
taczenia z rurami strukturalnymi o nazwie handlowej K2-Kan od DN/OD lub DN/ID
110 do DN/OD lub DN/ID 400,

— rury trzonowej z rur gladkosciennych z PVC-U, PE, PP, PP-MD lub z rur karbowa-
nych jednowarstwowych z PVC-U, PP lub PE albo rur strukturalnych o nazwie han-
dlowej K2-Kan z PP lub PE,

— rury teleskopowej gtadkosciennej z PVC-U, PP lub PP-MD (adapter teleskopowy lub
wlaz teleskopowy z PP lub PE w przypadku studni DIAMIR 600),

— zwienczenia;
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studzienki kanalizacyjne niewlazowe bezteleskopowe (rys. 2) DIAMIR 200, DIAMIR

315, DIAMIR 400, DIAMIR 400K, DIAMIR 425, DIAMIR 600, sktadajace sie z:

— podstawy z PP lub PE bez krdéécow lub z kré¢cami doptywowymi i odptywowym (kie-
lichowymi lub bosymi) do rur gltadkosciennych od DN/OD 110 do DN/OD 400 lub do
taczenia z rurami strukturalnymi, o nazwie handlowej K2-Kan, od DN/OD lub DN/ID
110 do DN/OD lub DN/ID 400,

— rury trzonowej z rur gladkoSciennych z PVC-U, PE, PP, PP-MD lub z rur karbowa-
nych jednowarstwowych z PVC-U, PP lub PE lub rur strukturalnych, o nazwie han-
dlowej K2-Kan, z PP lub PE,

— zwienczenia;
studzienki wtazowe DIAMIR 800 (rys. 3) sktadajace sie z:

— podstawy z PP lub PE bez kro¢cow lub z kréécami doptywowymi 1 odptywowym (kie-
lichowymi lub bosymi) do rur gtadkosciennych od DN/OD 110 do DN/OD 630 Iub do
taczenia z rurami strukturalnymi, o nazwie handlowej K2-Kan, od DN/OD lub DN/ID
110 do DN/OD lub DN/ID 600,

— rury trzonowej z rur karbowanych jednowarstwowych z PP lub PE lub rur struktural-
nych, o nazwie handlowej K2-Kan, z PP lub PE lub komory wykonanej z segmento-
wych pierscieni modutowych o wysokosci 250 mm, 500 mm, 750 mm i 1000 mm, la-
czonych za pomoca polaczen kielichowych z uszezelkami elastomerowymi, poprzez
spawanie lub zgrzewanie,

— stozka z PE lub PP redukujacego $rednice komory z otworem wiazowym @ 600 mm,
mocowanego do komory poprzez polaczenie kielichowe, zgrzewanie lub spawanie
(mozliwe jest niestosowanie stozka redukcyjnego),

— stopni zlazowych lub drabiny zlazowej,

— zwienczenia;

studzienki wlazowe DIAMIR 1000 (rys. 4), sktadajace sie z:

— podstawy bez kro¢cow lub z kré¢cami doptywowymi i odptywowym (kielichowymi
lub bosymi) do rur gladkosciennych od DN/OD 110 do DN/OD 800 lub do laczenia z

rurami strukturalnymi, o nazwie handlowej K2-Kan, od DN/OD lub DN/ID 110 do
DN/OD lub DN/ID 800,
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— komory wykonanej z segmentowych piercieni modutlowych o wysokosci 250 mm,
500 mm, 750 mm lub 1000 mm, taczonych za pomoca polaczen kielichowych z
uszczelkami elastomerowymi, poprzez spawanie lub zgrzewanie lub z rury trzonowej
karbowanej jednowarstwowej lub strukturalnej, o nazwie handlowej K2-Kan, z PP lub
PE, o $rednicy DN/ID 1000,

— stozka z PE lub PP redukujacego $rednicg komory z otworem wiazowym @ 600 mm,
mocowanego do komory poprzez polaczenie kielichowe, zgrzewanie lub spawanie
(mozliwe jest niestosowanie stozka redukcyjnego),

— stopni ztazowych lub drabiny zlazowe;j,

— zwienczenia;
e studzienki osadnikowe DIAMIR (rys. 5), prefabrykowane, sktadajace sie z:

— rury trzonowej z rur gltadkosciennych z PVC-U, PE, PP, PP-MD lub z rur karbowa-
nych jednowarstwowych z PVC-U, PP lub rur strukturalnych, o nazwie handlowej K2-
Kan, z PP lub PE, o $rednicach DN/OD lub DN/ID od 200 mm do 1000 mm, z
uszczelkami lub wktadkami in situ lub wspawanymi kréécami doptywowymi i odpty-
wowymli, o Srednicach DN/OD lub DN/ID od 110 mm do 1000 mm. Dno studni moze
by¢ potaczone z rurg trzonowa za pomoca uszczelki elastomerowej lub poprzez spa-
wanie lub zgrzewanie,

— rury teleskopowej gladkosciennej z PVC-U lub PP, adaptera teleskopowego lub wlazu
teleskopowego z PP lub PE (mogg wystgpowac jako bezteleskopowe),

— stozka z PE Iub PP redukujacego Srednicg komory z otworem witazowym @600 mm,
mocowanego do komory poprzez potaczenie kielichowe, zgrzewanie lub spawanie
(mozliwe jest niestosowanie stozka redukcyjnego), |

— stopni zfazowych lub drabiny ztazowej (w przypadku studzienek wlazowych),

— zwienczenia,

e studzienki drenarskie DIAMIR (rys. 6), skladajace sie z:

— rury trzonowej z rur gladkosciennych z PVC-U, PE, PP, PP-MD lub z rur karbowa-
nych jednowarstwowych z PVC-U, PP lub PE albo rur strukturalnych, o nazwie han-
dlowej K2-Kan, z PP lub PE, o $rednicach DN/OD lub DN/ID od 200 mm do 1000

mm, w ktorej sa wykonane otwory (kroéce doptywow i odptywu dostosowane do rur
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drenarskich o $rednicach DN/OD lub DN/ID od 50 mm do DN 1000 mm), ponizej
ktorych powstaje osadnik. Dno studni moze byé potaczone z rura trzonowa za pomo-
cg uszczelki elastomerowej lub poprzez spawanie lub zgrzewanie;

— rury teleskopowej gladkosciennej z PVC-U, PP lub PP-MD, adaptera teleskopowego
lub wiazu teleskopowego z PP lub PE (moga wystepowaé jako bezteleskopowe),

— stozka z PE lub PP redukujacego srednicg komory z otworem wtazowym @ 600 mm,
mocowanego do komory poprzez potaczenie kielichowe, zgrzewanie lub spawanie
(mozliwe jest niestosowanie stozka redukcyjnego),

— stopni ztazowych lub drabiny ztazowej (w przypadku studzienek wtazowych),

— zwienczenia;

¢ studzienki prefabrykowane DIAMIR (rys. 7), sktadajace sig z:

— rury trzonowej z rur gtadkosciennych z PVC-U, PP, PP-MD, o $rednicach od DN/OD

200 do DN/OD 800 lub z rur karbowanych jednowarstwowych z PVC-U, PP lub PE

lub rur o $ciance strukturalnej o nazwie handlowej K2-Kan, o $rednicach od DN/OD

lub DN/ID 200 do DN/OD lub DN/ID 1000,
— plaskiego dna z plyty lub formowanego wtryskowo,

— podwdjnego dna (opcjonalnie), tworzacego komore, przeznaczona do wypekienia be-
tonem na budowie, stosowana w przypadku koniecznosci dociazenia studzienki mon-

towanej na terenach o wysokim poziomie wod gruntowych,

— kinety lub/i kré¢coéw (opcjonalnie) z rur petnosciennych z PP, PP-MD lub PE, lub rur
strukturalnych o nazwie handlowej K2-Kan, o $rednicach od DN/OD lub DN/ID 110
do DN/OD lub DN/ID 1000,

— rury teleskopowej gtadkosciennej z PVC-U, PP lub PP-MD, adaptera teleskopowego
lub wlazu teleskopowego z PP lub PE (moga wystepowac jako bezteleskopowe),

— stopni zlazowych lub drabiny ztazowej, w przypadku rur trzonowych réwnych lub

wigkszych od DN/ID 800,
— spocznika z ptyty PE lub PP, w przypadku rur trzonowych o érednicach > DN/ID 800,

— stozka redukcyjnego z PE lub PP, z otworem wlazowym © 600 mm (mozliwe jest nie-

stosowanie stozka redukcyjnego),
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— zwienczenia;

e studzienki prefabrykowane trojnikowe DIAMIR (rys. 8), przelotowe, przelotowe katowe

lub zbiorcze, sktadajace sie z:

— z odcinkow rur o nazwie handlowej K2-Kan, od DN/ID 600 do DN/ID 1000, z kroc-
cami kielichowymi lub bezkielichowymi,

— rury trzonowej z rur gladko$ciennych z PE, PP lub PP-MD, z rur karbowanych jedno-
warstwowych z PP lub PE lub rur strukturalnych o nazwie handlowej K2-Kan, z PP
lub PE,

— stozka z PE lub PP, redukujacego $rednice komory z otworem wlazowym @ 600 mm,
mocowanego do komory poprzez polaczenie kielichowe, zgrzewanie lub spawanie
(mozliwe jest niestosowanie stozka redukcyjnego),

— stopni ztazowych lub drabiny ztazowej (w przypadku studzienek wtazowych),

— spocznika z ptyty PE lub PP, w przypadku rur trzonowych o érednicach > DN/ID 800,

— Zwienczenia,

Wymagane wiasciwosci techniczne wlazowych i niewlazowych studzienek DIAMIR podano

wp. 3.
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Rys. 1. Studzienki kanalizacyjne niewlazowe teleskopowe DIAMIR

Rys. 2. Studzienki kanalizacyjne niewlazowe bezteleskopowe DIAMIR
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Rys. 3. Studzienki kanalizacyjne DIAMIR 800

Rys. 4. Studzienki kanalizacyjne DIAMIR 1000
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Rys. 5. Studzienki osadnikowe DIAMIR
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Rys. 6. Studzienka drenarska DIAMIR
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Rys. 7. Studzienka prefabrykowana DIAMIR
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Rys. 8. Studzienki tréjnikowe DIAMIR

1.2. Oznaczenia i klasyfikacja wyrobu

......

Wyréb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infra-

struktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodno$ci wyrobow bu-

dowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z

pdzn. zm.).

Oznakowanie powinno by¢ wykonane w sposob trwaty zapewniajgce czytelno$¢ w okresie

skladowania, transportu oraz instalowania, umieszczone na zewnetrznej powierzchni Scianki

podstawy 1 powinno zawierac¢ co najmniej:

- nazwe wyrobu, - DIAMIR

- nazwe producenta: - KACZMAREK (logo)
- symbol surowca: -np. PP

- $rednice rur trzonowych i kréccow; - np. 400/250

- rok produkcji -np. 2016

- informacje, ze wyrob uzyskat Aprobate Techniczng IK Nr AT/07-2016-0242-01

- numer i datg wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci

SYMBOLE KLASYFIKACYJNE WYROBU:

- Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ushug (PKWiU): 22.23.19.0,
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2. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania

Studzienki DIAMIR objete niniejszgq Aprobata Techniczng sa przeznaczone do bezcisnie-

niowych, grawitacyjnych systeméw odwadniajacych podtorze kolejowe.

Studzienki DIAMIR niewlazowe (inspekcyjne) umozliwiaja prowadzenie z poziomu terenu prac
eksploatacyjnych i kontrolnych, takich jak przeglady, czyszczenie, ptukanie, pomiary odksztal-
cen ciggdw odwadniajacych. Natomiast studzienki DIAMIR wlazowe pozwalaja na wykonywa-

nie tych prac réwniez z poziomu dna studzienki.

Niniejsza Aprobata Techniczna nie obejmuje systemow kanalizacyjnych shuzacych do odpro-

wadzania wod zanieczyszczonych oraz sciekow.
2.2. Warunki stosowania

Studzienki powinny by¢ stosowane zgodnie z zasadami projektowania 1 budowy systemow
odwadniajacych podtorze kolejowe podanymi w ,,Id-3 Warunki techniczne utrzymania podto-

rza kolejowego”, przy zachowaniu nastgpujacych warunkow:

e wyroby musza spelnia¢ wymagania okreslone w niniejszej Aprobacie Technicznej i po-
winny by¢ zabudowywane na odpowiednio zaggszczonym podtozu z gruntu rodzimego
lub podsypce, w otoczeniu odpowiednio zaggszczonej zasypki, zgodnie z warunkami
okreSlonymi w projekcie technicznym oraz wytycznymi, instrukcjami projektowania i

montazu opracowanymi przez producenta,

e najwigksza glebokos$é posadowienia studzienek z rur o sztywnosci obwodowej SN = 4
kN/m? nie powinna przekraczaé¢ 10 m, a studzienek z rur o sztywnoéci SN > 2 kN/m? - nie

powinna by¢ wigksza od 4 m,

e sztywnosci obwodowe komory lub rur trzonowych i rur teleskopowych oraz zwieficzenia

studzienek powinny by¢ dostosowane do miejsca zabudowy i obciazenia ruchem,

e studzienki usytuowane w miejscach narazonych na obciazenia dynamiczne (grupa 3 i grupa
4 wg PN-EN 124) powinny posiadaé zwienczenie klasy C250 1 D400 wg PN-EN 124. Na-
tomiast na terenach wylaczonych z ruchu kolowego (grupa 1 i grupa 2) powinny miec

zwienczenia klasy A151 B125 wg PN-EN 124,
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zwienczenia studzienek wlazowych powinny by¢ posadawiane na betonowych pierscie-
niach odciazajacych (prefabrykowanych lub wykonanych na mokro w miejscu) o wymia-
rach i wytrzymatosciach dostosowanych do przewidywanych obciazen. Plyta gérna powin-
na by¢ oddzielona od wierzchu rury trzonowej lub wierzchu stozka redukujacego szczeling

konstrukcyjna o szerokosci co najmniej 5 cm.

grunt zasypki wokot podstawy, rury trzonowej i teleskopowej (co najmniej 0,3 m od
scianki rury) nalezy zaggszcza¢ cienkimi warstwami, zgodnie z PN-ENV 1046 i w taki
sposob, aby nie dopusci¢ do owalizacji przekroju poziomego studzienki.

sposob prowadzenia rob6t ziemnych powinien by¢ zgodny z zasadami zawartymi w PN-
EN 1610,

w temperaturach ponizej 0°C nie nalezy prowadzi¢ prac potaczonych z zageszczaniem grun-

tow przy studzienkach.

3. Wymagania i wlasciwosci techniczne

3.1.

Wymagania ogéine dla zaktadowej kontroli produkcji

Studzienki powinny by¢ produkowane zgodnie z obowiazujaca dokumentacja technologiczng

z materialow okreslonych w zestawieniu materialowym. Producent zobowiazany jest do cia-

glego nadzorowania jakosci zgodnie z przyjgtym systemem zarzadzania jakoScia.

System zarzadzania jakoScia powinien umozliwia¢ identyfikacj¢ dostaw podstawowego mate-

riatlu wykorzystywanego do produkcji oraz identyfikacje elementéw studzienek i gotowych

wyroboéw. Prowadzona dokumentacja powinna by¢ czytelna i datowana, oraz umozliwi¢ jed-

noznaczne odniesienie do wyrobu, ktérego dotyczy. Dane moga by¢ przechowywane w for-

mie zapisu cyfrowego. Nadzorowaniem nalezy obja¢ nastepujace dokumenty i dane (zapisy):

atesty materialow,

instrukcje kontroli,

procedury badan,

warunki techniczne odbioru elementéw i gotowych wyrobéw,

dane dotyczace wyposazenia kontrolno-pomiarowego, wzorcowania,
protokoty: kontroli dostaw, badan kontrolnych, badan okresowych,

zapisy na temat szkolenia personelu, ktérego dziatania maja wplyw na jako$é wyrobow,
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* ewidencjg zgloszonych reklamacji.

3.2. Ocena zgodnosci

Producent zobowiazany jest do dokonywania oceny zgodnoéci studzienek stosownie do wy-

magan systemu 4.

System ten naktada nastgpujace obowiazki na producenta:

"  przeprowadzenie wstgpnego badania typu potwierdzajacego spetnienie przez studzienki

wymagan uzytkowo-technicznych okre$lonych w punkcie 3.5,

"  wprowadzenie, dokumentowanie i utrzymanie zaktadowego systemu kontroli produkcji,

ktory powinien obejmowaé sprawdzanie materialéw poprzez kontrolowanie dokumen-

tow przedstawionych przez producentéw tych materialéw oraz prowadzenie badan kon-

trolnych gotowych wyrobow.

Wskazany system oceny zgodnosci zostal ustalony w oparciu o rozporzadzenie Ministra In-

frastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw bu-

dowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym.

3.3. Wymagania dotyczace surowca

Suroweem do produkeji metodg wirysku podstaw, den, adapteréw teleskopowych, segmentow

komor i stozkow redukujacych studzienek DIAMIR powinien by¢ polipropylen (PP) lub poli-

etylen (PE) o wlasciwo$ciach podanych w tablicy 1.

Tablica 1
Wiasciwosci surowcow
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wilasciwosci Riztody badad
wedlug
1 2 3 4 3
1 |Masowy wskaZnik szybkosci plyniecia| g/10 min PN-EN ISO
(MFR) 1133
- polipropylen (230 °C, 2,16 kg) MFR < 1,5 warunek bada-
- polietylen (190 °C, 5 kg) 0,2< MFR <1,6 nia M
2 |Czas indukcji utlenienia (OIT) min PN-EN 728
(temperatura badania 200°C)
- polipropylen OIT=38
- polietylen OIT > 20
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Wszystkie elementy laczone przez zgrzewanie lub spawanie z ktorych wykonana jest stu-
dzienka DIAMIR powinny by¢ o zblizonym wskazniku plyniecia, a do spawania elementow
nalezy uzywac urzadzen z wyposazeniem spelniajacym wymagania podane w PN-EN 13705.

Surowce musza posiada¢ odpowiednie $wiadectwa dokumentujace ich wlasciwosci oraz

identyfikacje ich dostawcy.

Dopuszcza si¢ dodawanie surowca wtornego tego samego rodzaju, pochodzacego z wia-
snego przemiatu producenta, pod warunkiem nie pogorszenia jego wtasnos$ci w stosunku

do surowca pierwotnego.

3.4. Wymagania dotyczace elementéw sktadowych studzienek

3.4.1. Rury trzonowe | teleskopowe

Rury gladkoscienne trzonowe i teleskopowe powinny odpowiadaé wymaganiom podanym
w PN-EN 1401-1 (PVC-U), PN-EN 13476-2 (PVC-U) , PN-EN 1852-1 (PP), PN-EN
12201-2+A1 (ci$nieniowe PE), PN-EN 12666-1 (kanalizacyjne PE).

Rury trzonowe o Sciankach strukturalnych K2 (dwuwarstwowych — zewnatrz falista we-
wnatrz gladka) i $ciankach falistych-karbowanych (jednowarstwowych) i powinny byé
zgodne z Aprobata Techniczng IK nr AT/07-2016-0241-01.

3.4.2. PierScieniowe uszczelki z elastomeru
Pier§cieniowe uszczelki z elastomeru powinny mie¢ twardo$¢ 40 + 5°IRHD lub 50 +

5°IRHD (profilowe) oraz 60 + 5°IRHD (manszetowe) wg PN ISO 48,

Uszczelki wykonane z wulkanizowanej gumy syntetycznej i naturalnych kauczukow
EPDM (kopolimer propylen-dien) lub SBR (styren-butadien) lub NBR (kopolimer akrylo-
nitrylu i butadienu) powinny speinia¢ wymagania materialowe zawarte w PN-EN 681-1

dla typu WC.

PierScieniowe uszczelki wykonane z elastomerow termoplastycznych TPE powinny spetniaé
wymagania materialowe zawarte w PN-EN 681-2 dla typu WT oraz wymagania dlugotrwate;
wytrzymalo$ci zawarte w PN-EN 14741.
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Uszczelki z gumy porowatej powinny spelnia¢ wymagania materialowe zawarte w PN-EN
681-3.

Uszczelki wykonane przez odlewanie z poliuretanu powinny spelnia¢ wymagania materia-

towe zawarte w PN-EN 681-4.

3.4.3. Zwienczenia zeliwne i pokrywy
Zwienczenia zeliwne, pokrywy i kratki wpustowe do studzienek DIAMIR powinny odpo-
wiadaé¢ wymaganiom podanym w PN-EN 124,

3.5. Wymagania dotyczace gotowych wyroboéw

3.5.1. Wiasciwosci fizyczno-mechaniczne i uzytkowe
Wymagania dotyczace wilasciwosei fizyko-mechanicznych i uzytkowych studzienek DIAMIR
podano w tablicy 2.

Tablica 2
Wiasciwosci fizyko-mechaniczne i uzytkowe studzienek
Lp. Wiasciwoscei n.f::tjl-d Wymagania Metody badan wedlug
! 2 3 4 5
1 |Zmiana wygladu w wyniku ogrzewania| - brak pecherzy, rozwar- PN-EN ISO 580
(test piecowy) w temp. (150+2)°C w stwien lub rys oraz
czasie 30 min. peknie¢ wiekszych od
20 % grubosci
2 |Odpornoé¢ na uderzenie podstaw stu-| - brak uszkodzen (pek- PN-EN 12061
dzienek (metoda zrzutu na twarde pod- nigé, zarysowarn,
loze) zhuszezen lub odpry-
- temp. Kondycjonowania: (0+1)°C skow krawedzi)
- wysokos¢ spadku: 0,5 m
3 |Badanie szczelnosci studzienek z krdé-| - brak przeciekdw PN-EN 1277
cami 1 polaczeniami z uszczelkami warunki badania AiB
elastomerowymi
- temp. Badania: (23 +2)°C
- cisnienie wody: 0,05 bar
- cis$nienie wody: 0,5 bar
- podciénienie powietrza: 0,3 do 0,27
bar
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cd. tab 2
I |2 3 4 3
4 |Elastyczno$¢ lub wytrzymalo§é mecha-| - brak objaw6w rozwar- PN-EN 12256
niczna kroécow wykonanych przez stwienia, peknigé, rys,
spawanie lub zgrzewanie przeciekow
- czas badania: 15 min
- minimalne przemieszczenie: 170 mm
- lub minimalny moment dla:
[DN] <250 0,15x[DN]*x 10°kNm
[DN] > 250 0,01x[DN] kNm
5 |Zmiana masowego wskaznika szybkosci| g/10 <0,2 PN-EN ISO 1133
plynigcia MFR (230°C; 2,16 kg) w| min warunki badania M
wyniku przetworstwa PP
6 |Badanie sztywnoéci obwodowej (SN) rur| kN/m® PN-EN 14982
trzonowych i teleskopowych” SN1, SN2, SN3,2, SN4, PN-EN ISO 9969
SN6, SN6,3, SN8,
SN10, SN12, SN12,5,
SN16
7 |Badanie prawidlowo$ci wykonamia i - zgodno$¢ z dolumen- | PN-EN 13101 (stopnie)
zamocowania stopni oraz drabin zlazo- tacja PN-EN 14396 (drabiny)
wych
7 rury teleskopowe o diugosci do 1,25 m nie wymagajq badan

3.5.2. Wyglad, barwa i cechowanie
Studzienki DIAMIR powinny mie¢ wszystkie powierzchnie gladkie bez jam skurczowych,
wiracen cial obcych, pecherzy i niejednorodnosci. Miejsca zgrzewania powinny mie¢ wy-

plywki rownomierne na catym obwodzie.

Zaleca sig aby podstawy studzienek miaty barwe pomaranczowo-brazowa (w przyblizeniu
RAL 8023), szarg (w przyblizeniu RAL 7037) lub czarna, jednolita bez wyraznych odcieni i
zmian intensywnosci. Inne barwy moga by¢ stosowane dla kroécow podstaw studzienek oraz

rur trzonowych i rur teleskopowych.

Sprawdzenie wygladu, barwy i cechowania polega na ogledzinach i ocenie prawidlowosci

wyrobow.

3.5.3. Wymiary
Ksztalt, wymiary i tolerancje studzienek DIAMIR powinny by¢ zgodne z dokumentacja tech-
niczng producenta. Srednice i dlugo$ci krééedw (bosych lub kielichowych) podstaw studzie-

nek przeznaczonych do polaczenia z rurami kanalizacyjnymi gltadkosciennymi, powinny byc
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zgodne odpowiednio z PN-EN 1401-1 (PVC-U), PN-EN 13476-2 (PVC-U), PN-EN 1852-1
(PP), PN-EN 14758-1 (PP-MD), PN- EN 12666 (rury PE kanalizacyjne), PN-EN 12201-
2+A1 (rury PE ci$nieniowe) oraz rurami K2 o $ciankach strukturalnych wedtug Aprobaty
Technicznej IK Nr AT/07-2012-0241-01.

Wymiary nalezy sprawdza¢ zgodnie z norma PN-EN ISO 3126.

4, Badania

4.1. Rodzaje i czestotliwo$é prowadzenia badan

Dopuszczenie do dystrybucji (obrotu) i stosowania w budownictwie studzienek objetych ni-
niejszg Aprobata Techniczng wymaga przeprowadzenia badaf typu oraz prowadzenia badan
kontrolnych (biezacych i uzupetniajgcych), stanowiacych podstawe wystawienia w obowiazu-
jacym trybie dokumentéw atestacyjnych. Badania wykonuje sie w celu sprawdzenia i oceny

wyrobéw pod wzgledem danych znamionowych i zastosowanych materiatéw.

Badania kontrolne moze wykonywac Producent lub krajowy Dystrybutor we wtasnym zakre-

sie.

Badania kontrolne biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badas,
ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu tego samego rodzaju.

Sprawdzenie wygladu, czytelnosci, oznakowania i wymiaréw powinna by¢ dokonywane dla

kazdej linii produkcyjnej na kazdej zmianie.

Badania uzupetniajace powinny by¢ wykonywane kazdorazowo przy wprowadzeniu zmian
konstrukcyjnych wyrobow lub warunkéow ich wytwarzania, jednak nie rzadziej niz raz na

dwa lata.
Wielkos¢ partii wyrobu powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produk-
cji.

Wstepne badania typu przeprowadza Producent we wlasnym zakresie:

* w celu sprawdzenia i oceny wyrobu pod wzgledem jego parametréw w ramach postgpo-

wania kwalifikacyjnego,

" w przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyjnych wyrobéw, zmian technologii pro-
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dukcji lub zmian warunkéw wytwarzania (np. wymiana linii technologicznej, przenie-

sienie zakladu produkcyjnego, itp.).
® kazdorazowo po uzyskaniu informacji o wadliwym funkcjonowaniu wyrobu.

W przypadku zmiany wymagan kolejowych stawianych wyrobowi moga ulec zmianie aktual-

ne kryteria oceny 1 program badan.

4.2. Program badan

4.2.1. Badania kontrolne

Program badan kontrolnych obejmuje badania biezace i badania uzupeiajace.

Zakres badan kontrolnych biezacych obejmuje sprawdzenie:

- wygladu, barwy i cechowania wg p. 3.5.2,

- wymiardw wg p. 3.5.3,

- oznakowania wg p. 1.2.

Zakres badan kontrolnych uzupehiajacych obejmuje sprawdzenie:
- szczelnoSci studzienek wg tablicy 2, poz. 3,

- zmian MFR w wyniku przetworstwa surowca na rury wg tablicy 2, poz. 5.

4.2.2. Badanie typu
Wstepne badania typu obejmuja zakres podany w punkcie 3.3, 3.4 1 3.5.

4.3. Opis badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zaktadowej kontroli

produkc;ji.

Badania wykonuje si¢ zgodnie z normami podanymi w punktach 3.3, 3.4 i 3.5.
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5. Pakowanie, przechowywanie i transport

5.1. Pakowanie

Studzienki DIAMIR niewlazowe o matych wymiarach sg dostarczane w oddzielnych opako-

waniach zawierajacych nastepujace czesci:

- podstawy studzienek w kartonach lub na paletach owiniete folig lub zwiazane tasma PP,

- rury trzonowe i teleskopowe w wiazkach zabezpieczonych drewnianymi podktadami i
zwiazane tasma,

- zwienczenia zeliwne na paletach zwigzane tasma.

Do kazdego opakowania nalezy dotaczy¢ etykietg zawierajaca co najmniej:
— nazwg producenta,

— date produkcji,

— rodzaj i liczbe elementdw,

— informacjg, Ze wyrob objety jest Aprobatg Techniczng IK nr AT/07-2016-0242-01.

Studzienki wlazowe oraz studzienki inspekcyjne (niewlazowe) o duzych wymiarach nie wy-

magajg opakowania.

5.2. Przechowywanie

Rury teleskopowe i trzonowe nalezy przechowywac¢ pod zadaszeniem chroniacym je przed
bezposrednim dzialaniem promieni stonecznych i opadéw atmosferycznych, w potozeniu pozio-
mym na rownym podtozu, na podktadach drewnianych o szerokosci nie mniejszej niz 5 cm i

rozmieszczonych w odstgpach od 1 m do2m.

Studzienki moga by¢ przechowywane na otwartych placach magazynowych, jednak czas ich

skladowania (tacznie z sktadowaniem na placu budowy) nie powinien przekraczac 2 lat.

Studzienki na placu budowy, jezeli posiadajg opakowanie fabryczne, powinny by¢ przecho-

wywane w tych opakowaniach.

5.3. Transport
Studzienki nalezy transportowaé w potozeniu poziomym. Podczas zaladunku i roztadunku nale-
zy zachowac ostroznos¢, aby krocce podstaw studzienek nie zostaty uszkodzone. Wyroby nie

powinny by¢ przeciagane, lecz przenoszone.
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Szczegdlng ostroznos$¢ nalezy zachowaé przy transporcie rur trzonowych i teleskopowych z

PVC-U w temperaturze ponizej - 5°C.

6. Ustalenia formalno-prawne

1. Aprobata techniczna IK nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie wia-
snosci przemyslowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wla-
snosci przemystowej (tj. Dz. U. z 2013 r., poz. 1410 z pézn. zm.). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowiazkow korzystajacych z rozwiazania technicznego, bedacego

przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej IK.

2. IK wydajac Aprobatg Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne naruszenie

praw wylacznych i nabytych.

3. Wszelkie odstgpstwa od postanowieft Aprobaty Technicznej IK wymagaja pisemnej zgo-

dy Instytutu Kolejnictwa w Warszawie.

4. Aprobata Techniczna IK nie zwalnia dostawcy wyrobéw od odpowiedzialnosci za wia-

sciwg jako$¢ oraz wykonawcow robot od odpowiedzialnosci za wlasciwe ich zastosowa-

nie.

5. Instytut Kolejnictwa w Warszawie moze uchyli¢ Aprobat¢ Techniczna z uzasadnionych

przyczyn.

6. Niniejsza Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania
wyrobu budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu oraz nie zastepuje pozwoleh
wiadz budowlanych niezbgdnych do prowadzenia robét budowlanych. Zgodnie z art. 5,
pkt. 2 oraz art. 8, ust.]l ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tj.
Dz. U. z 2014 r.,, poz. 883 z pézn. zm.) wyréb budowlany moze by¢ wprowadzony do ob-
rotu, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego
znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonatl oceny zgodnosci 1 wy-

dal, na swoja wylaczna odpowiedzialnoéc, krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych.

7. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwiazanych z

wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobu nalezy zamieszczaé in-
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formacjg o postanowieniach udzielonej tym wyrobom Aprobaty Technicznej IK nr
AT/07-2016-0242-01.

8. Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IK zobowiazany jest przekazywaé od-
biorcom wyrobu firmowa instrukcje w jezyku polskim okreslajaca zasady stosowania,

sposob zabudowy oraz warunki sktadowania i transportu.

7. Termin waznosci
Aprobata Techniczna IK nr AT/07-2016-0242-01 jest wazna do dnia 30 grudnia 2021 r.

8. Informacje dodatkowe

1. Slowa kluczowe: drenaz podziemny, studnie, odwodnienie, podtorze kolejowe.

2. Normy i dokumenty powolane

1. PN-ISO 48:1998/A1:2000P Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie twardoéci
(twardos¢ w zakresie od 10 IRHD do 100 IRHD) (norma wycofana)

2. PN-EN 124:2000 Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni
dla ruchu pieszego i kotowego - Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, stero-
wanie jakoScig (norma wycofana)

3. PN-EN ISO 580:2006P Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw
sztucznych - Ksztaltki wtryskowe z tworzyw termoplastycznych - Metody wizualnej
oceny zmian w wyniku ogrzewania

4. PN-EN 681-1:2002/A3:2006P Uszczelnienia z elastomerdéw - Wymagania materiato-
we dotyczace uszczelek ztaczy rur wodociggowych i odwadniajacych - Czesé 1: Guma

5. PN-EN 681-2:2003/A2:2006P Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiato-
we dotyczace uszezelek zigezy rur wodociagowych i odwadniajacych - Cze$é 2: Ela-
stomery termoplastyczne

6. PN-EN 681-3:2003/A2:2006P Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiato-
we dotyczace uszczelek ztaczy rur wodociagowych i odwadniajacych - Cze$é 3: Mate-
rialy z gumy porowatej

7. PN-EN 681-4:2003/A2:2006P Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiato-
we dotyczace uszczelek ztaczy rur wodociagowych i odwadniajacych - Czes¢ 4: Ele-
menty uszczelniajace odlewane z poliuretanu

8. PN-EN 728:1999P Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury i ksztattki z
poliolefin - Oznaczanie czasu indukcji utleniania

9. PN-ENV 1046:2007P Systemy przewod6éw rurowych z tworzyw sztucznych - Syste-
my poza konstrukcjami budynkéw do przesytania wody lub $ciekéw - Praktyka insta-
lowania pod ziemia i nad ziemia (norma wycofana)
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10.

11.

12.

13.
14.

15

16

18.

1.

20.

&ls

22,

23.

24.

23,

PN-EN ISO 1133:2006P Tworzywa sztuczne - Oznaczanie masowego wskaznika
szybkosci ptynigcia (MFR) 1 objeto$ciowego wskaznika szybko$ci plyniecia (MVR)
tworzyw termoplastycznych (norma wycofana)

PN-EN 1277:2005P Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy
przewoddéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do bezci$nieniowych sieci ukla-
danych pod ziemia - Metoda badania szczelno$ci polaczen z elastomerowym pierscie-
niem uszczelniajacym

PN-EN 1401-1:2009P Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do pod-
ziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Nieplastyfikowany po-
li(chlorek winylu) (PVC-U) - Czes¢ 1: Specyfikacje rur, ksztaltek i systemu

PN-EN 1610: 2015-10E Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

PN-EN 1852-1:2010/Ap1:2010P Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucz-
nych do podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Polipropylen (PP)
- Czgs¢ 1: Specyfikacje rur, ksztattek i systemu

.PN-EN ISO 3126:2006P Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych - Ele-

menty z tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiardw

.PN-EN ISO 9001:2015-10P Systemy zarzadzania jakos$cia - Wymagania
17.

PN-EN ISO 9969:2016-02E Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztyw-
nosci obwodowej

PN-EN 12061:2001P Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Ksztaltki z two-
rzyw termoplastycznych - Metoda badania odpornos$ci na uderzenie

PN-EN 12201-2+A1:2013-12P Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych
do przesylania wody i do cis$nieniowego odwadniania i kanalizacji - Polietylen (PE) -
Czgs¢ 2: Rury

PN-EN 12256:2001/Ap1:2002P Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych -
Ksztaltki z tworzyw termoplastycznych - Metoda badania wytrzymato$ci mechanicz-
nej lub elastycznosci fabrykowanych ksztattek

PN-EN 12666-1+A1:2011E Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezci$nieniowego odwadniania i kanalizacji - Polietylen (PE) - Cze$¢ 1:
Specyfikacje rur, ksztaltek 1 systemu

PN-EN 13101:2005/Errata:2005P Stopnie do studzienek wiazowych - Wymagania,
znakowanie, badania i ocena zgodno$ci

PN-EN 13476-2:2008P Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do pod-
ziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Systemy przewodéw ruro-
wych o §ciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-
U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) - Czg$¢ 2: Specyfikacje rur i ksztattek o
gtadkich powierzchniach wewnetrznych i zewnetrznych oraz systemu, typ A

PN-EN 13705:2005P Spawanie tworzyw termoplastycznych - Maszyny 1 urzadzenia
do spawania goracym gazem (lacznie ze spawaniem ekstruzyjnym)

PN-EN 14396:2006P Drabiny do zamocowania na stale w studzienkach wlazowych
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26. PN-EN 14741:2008P Systemy przewoddw rurowych i rur ostonowych z termopla-

YA

28.

2.

30.

31.
52,

33,

34.

35,

stycznych tworzyw sztucznych - Potaczenia do bezci$nieniowych zastosowan pod
ziemig - Metoda okreslania dlugotrwalej szczelnosci potaczen z uszczelkami elasto-
merowymi przez oszacowanie nacisku uszczelki

PN-EN 14758-1:2012P Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do pod-
ziemnej bezci$nieniowej kanalizacji deszczowej sanitarnej - Polipropylen z modyfika-
torami mineralnymi (PP-MD) - Czes¢ 1: Specyfikacje rur, ksztattek i systemu

PN-EN 14982+A1:2011P Systemy przewoddw rurowych i rur ostonowych z tworzyw
sztucznych - Trzony lub rury wznoszace z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
studzienek wlazowych i niewtazowych - Oznaczanie sztywno$ci obwodowe;j

Aprobata techniczna nr AT/07-2012-0241-01 pt. Rury K2 kanalizacyjne oraz ostono-
we o sciankach strukturalnych (dwuwarstwowych) i $ciankach falistych (jednowar-
stwowych) z polipropylenu (PP) lub z polietylenu (PE) wysokiej gestosci. Instytut Ko-
lejnictwa. Warszawa, 31.12.2016 (termin waznosci 30.12.2021 r.)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 1., poz. 1118 z
pézniejszymi zmianami)
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasno$ci przemystowej (Dz. U. Nr 119
z 2003 r.,, poz. 1117 z pézniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposo-
bow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.
U. Nr 249, poz. 2497 z pdzniejszymi zmianami)

Id-3 Warunki techniczne utrzymania podtorza kolejowego. Zatacznik do Zarzadzenia
nr 9 Zarzadu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. z dnia 4 maja 2009 r.

Dokumenty wykorzystane w postepowaniu aprobacyjnym

- Studnie kanalizacyjne DIAMIR niezawodne elementy sieci kanalizacyjnych i drenazu.

Kaczmarek Malewo spotka jawna (informator)

. Specyfikacja studzienek wlazowych i niewlazowych instalowanych w obszarach ruchu

kolowego gleboko pod ziemia - badania zgodnie z EN 13598-2 — studnia wlazowa
»DIAMIR PP DN 1000” wykonana z polipropylenu. Raport nr B 41.12.201.02 (pl).
Institute for Materiale Research and Testing. Bauhaus-Universitit Weimar. Weimar,
22.12.2014

. Sprawozdanie z badan nr 163/14/SM1 pt. Badania stopni wtazowych studzienek wia-

zowych DIAMIR 1000. Réwny Instytut Gomictwa, Katowice, 01.07.2014

- Raport nr 70/TBS/2014 pt. Badania wlasno$ci mechanicznych w temperaturze otocze-

nia. Odlewy i wyroby z zeliwa i staliwa. Badanie zwienczen wpustéw i studzienek ka-
nalizacyjnych (zakres 15 do 900 kN). Instytut Odlewnictwa. Krakéw, 19.03.2014
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5. Aprobata techniczna nr AT/07-2012-0242-A1 pt. Studzienki wlazowe i niewtazowe
,,DIAMIR” z polipropylenu (PP), poli(chlorku winylu) (PVC-U) i polietylenu (PE).
Instytut kolejnictwa, listopad 2012 (fermin waznosci 31.12.2016)

6. Aprobata techniczna nr AT-15-9489/2015 pt. Wlazowe i niewlazowe studzienki
DIAMIR do kanalizacji i drenazy. Instytut Techniki Budowlanej. Warszawa,
29.04.2015 (termin waznosci 29.04.2020)

7. Aprobata techniczna nr AT/2015-02-0830/2 pt. Studzienki wtazowe i niewlazowe (z
polietylenu (PE), z polipropylenu (PP), z poli(chlorku winylu) (PVC-U)) do kanaliza-
cji i drenazu; Zbiorniki (z polietylenu (PE), z polipropylenu (PP)) do gromadzenia
$ciekdéw o nazwie handlowej: Studzienki wlazowe i niewtazowe z polipropylenu (PP),
z poli(chlorku winylu) (PVC-U), z polietylenu (PE)) oraz zbiorniki z polietylenu (PE),
polipropylenu (PP) ,,DIAMIR”. Instytut Badawczy Drég i Mostow. Warszawa,
29.05.2010 (termin waznosci 29.05.2020)

8. Wyniki laboratoryjnych badan udarnosci kinety przelotowej DN 315/160 KG. Kacz-
marek Malewo spotka jawna. Malewo, 20.04.2015

9. Wyniki laboratoryjnych badan udarnosci kinety przelotowej DN 600/200 KG. Kacz-
marek Malewo spdika jawna. Malewo, 20.04.2015

10. PN-EN 476:2012P Wymagania ogolne dotyczace komponentéw stosowanych w sys-
temach kanalizacji grawitacyjne;

11. PN-EN 13476-2:2008P Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezciénieniowego odwadniania i kanalizacji- Systemy przewodow ru-
rowych o $ciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu)
(PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) - Czgé¢ 2: Specyfikacje rur i ksztal-
tek o gladkich powierzchniach wewnetrznych i zewngtrznych oraz systemu, typ A

12. PN-EN 13476-3+A1:2009P Systemy przewod6éw rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Systemy przewodow ru-
rowych o §ciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu)
(PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) - Czg$¢ 3: Specyfikacje rur i ksztal-
tek o gladkiej powierzchni wewnegtrznej i profilowanej powierzchni zewngtrznej oraz
systemu, typ B

13. PN-EN 13598-1:2011P Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnej bezci$nieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej - Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE) - Czg$¢ 1: Specy-
fikacje techniczne ksztaltek pomocniczych wraz z ptytkimi studzienkami niewtazo-
wymi

14. PN-EN 13598-2: 2016-09E Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnej bezcisnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej - Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE) - Czg$¢ 2: Specy-
fikacje studzienek wtazowych i niewtazowych instalowanych w obszarach ruchu ko-
towego gieboko pod ziemia

15. PN-EN 14802:2007P Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Trzony
lub rury wznoszace z termoplastycznych tworzyw sztucznych do studzienek wiazo-
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wych lub niewtazowych - Oznaczanie odpornoéci na obciazenie powierzchniowe i
wywotane ruchem kotowym

16. PN-EN 14830:2007P Podstawy studzienek wtazowych i niewlazowych z termopla-
stycznych tworzyw sztucznych - Badanie odpornoéci na odksztalcenie

4. Producent/ Wnioskodawca

Kaczmarek Malewo spotka jawna
Malewo 1

63-800 Gostyn

Tel. +48 65-572-35-55

Fax. +48 65-572-35-30

E-mail: sekretariat@kaczmarek?2.pl
http://www kaczmarek?2.pl

S. Osrodek Jakosci i Certyfikacji IK

ul. Chiopickiego 50
04-275 Warszawa

Tel. 22 51-31-392

Fax: 22 612-31-32
e-mail: gcert@ikolej.pl

Sprawdzil:
GLOWNY SPECJALISTA
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Zaklad Drog Kolejowych i Przewozéw — Osr. Informacji No lizacyjnej ~ O$r. Jakosei i Certyfikacji
i Naukowo-Technicznej

Miejsce i data wydania aprobaty:

Warszawa, 31 grudnia 2016 r.

KONIEC
Numer Aprobaty Technicznej skiada sie z nastepujacych czesei:
AT - symbol Aprobaty Techniczne;j,
07 - nr IK jako jednostki udzielajacej AT (07 wg rozporzadzenia MI),
2016 - rok udzielenia aprobaty,
0242 - kolejny numer wg rejestru 1K,
00 - oznaczenie wersji podstawowej AT (dla kolejnej wersji bedq to numery 01,

02, ..., natomiast dla anekséw A1, A2, ...).
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