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Megaron

Masa szpachlowa do fgczenia ptyt
gipsowo-kartonowych bez tasmy

SMIG C-50 ZBROJONA

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

SMIG C-50 to wysokiej jakosci gotowa masa szpachlowa
przeznaczona do wypetniania ptyt gipsowo-kartonowych. Jej
wysoka elastycznos¢ i wytrzymatosé zapewnia trwatosé
potaczen bez stosowania tasmy wzmacniajgcej. Pod wzgledem
chemicznym stanowi mieszanke surowcéw mineralnych,
dyspers;ji polimerowej, chemicznych dodatkéw poprawiajgcych
wiasciwosci techniczne i uzytkowe oraz wody. Ma konsystencje
pasty. Proces wigzania produktu zachodzi w trakcie odparo-
wania wody z zaprawy. Wigzanie jest procesem nieodwra-

calnym.
PRZEZNACZENIE

Produkt przeznaczony jest do spoinowania ptyt gipsowo-
-kartonowych zaréwno o profilu fabrycznym (krawedzie typu
HRK — potokragte, HRAK — potokragte sptaszczone), jak
réwniez o krawedziach ostrych sfazowanych; bez koniecz-
nosci uzycia tasmy zbrojacej. SMIG C-50 stuzy takze do
uzupetniania peknie¢, rys i ubytkow powstatych na powierz-
chni $cian i sufitow.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowa¢ na ptyty zawilgocone
(mozliwo$¢ zmiany wymiaréw ptyty podczas dosychania, co
moze skutkowaé spekaniem masy do spoinowania) i objetych
korozjg biologiczng. Przed natozeniem nie nalezy moczy¢
powierzchni wodg, ani nie gruntowaé niesprawdzonymi
gruntami. Niezalecane jest stosowanie produktu w miejscach
podlegajgcych statemu zawilgoceniu oraz w pomieszcze-
niach, w ktérych wilgotnos¢ powietrza na state przekracza
70%. Okresowa zwiekszona wilgotnos¢ w kuchniach i tazien-
kach nie jest szkodliwa. Produktu nie nalezy stosowa¢ do
wypetniania spoin i ubytkéw szerszych niz5 mm.

WLASCIWOSCI

® Komfortpracy

Gtowng zaletg produktu jest gotowos¢ do natychmiastowego
zastosowania po otwarciu opakowania. SMIG C-50 zaleca sie
uzywa¢ prosto z wiadra, bez jakichkolwiek zabiegow
przygotowawczych, co znaczgco podnosi komfort pracy
i przyczynia sie do oszczedno$ci czasu pracy, ktora jest
wynikiem pominiecia szeregu czynnosci zwigzanych z przy-
gotowaniem zaprawy cementowej takich jak: przygotowanie
mieszadta, dozowanie wody i suchej zaprawy, etapowe
mieszanie, mycie narzedzi itd. Zajmuje to nawet do 10%
cennego czasu pracy wykwalifikowanego pracownika.

Kolejng wazng zaletg produktu jest mozliwos¢ przerywania
i wznawiania pracy w dowolnym momencie. Po zakonczeniu
pracy wiadro nalezy zamkngc, a przy kolejnym otwarciu mase
mozna uzywac ponownie.

® Elastycznosé

tancuchowa budowa spoiwa polimerowego tworzac w struk-
turze wyrobu sie¢ powigzan, zapewnia spoinie elastyczno$¢
i wysokg odpornos¢ na spekanie.

UWAGA: Produkt osigga spojnos¢ struktury, elastycznosé
i odpowiednig przyczepnos¢ dopiero po catkowitym wysch-
nieciu oraz zakonczeniu procesu wigzania.

® Wytrzymatos¢ potaczen

Podatno$¢ spoin na pekanie spowodowana jest niskg
wytrzymato$cig potgczen wykonywanych tradycyjnie z gipsu
szpachlowego i tadmy papierowej. Jej wytrzymato$¢ wynosi
ok. 320 N, podczas gdy wytrzymatos¢ typowej ptyty osigga
przecietnie 520 N. Masa szpachlowa SMIG C-50 zbrojona
siecig polimerowych tancuchéw gwarantuje wyzszg wytrzy-
matos$¢ spoin nawet bez uzycia tasmy.



Ptyta gipsowo-kartonowa Wytrzymatos¢
wykonczona nastgpujgcymi na rozcigganie
warstwami: [N]:

Plyta o profilu fabrycznym z jedng warstwg C-50 285

Ptyta o profilu fabrycznym zagruntowana
gruntem K-15 i pojedynczg warstwg C-50 356

Ptyta o profilu fabrycznym zagruntowana
gruntem K-15 i pojedynczg warstwg C-50,
wzmocniona tasmg papierowg 381

Ptyta o krawedziach sfazowanych 45° z jedng
warstwg C-50, wzmocniona tasma papierowg 528

Ptyta o krawedziach sfazowanych 45°
zagruntowana gruntem K-15 i pojedynczg warstwg
C-50, wzmocniona tasma papierowa 546

Badania przeprowadzono zgodnie z Normg Europejskg EN
13963 pkt. 5.8.1 metodg ,do pojawienia sie pierwszych
pekniec”.

® Szerokos¢ warstwy

Krawedzie ptyt profilowane fabrycznie montowac ze szczeling
szerokosci 3-5 mm. Krawedzie cietych ptyt sfazowaé pod
katem 45° i montowac ze szczeling 1-2 mm.

® Czas wigzaniaiwysychania

Czas wigzania i wysychania uzalezniony jest od tempa
odparowania wody z masy. W przypadku warstwy o grubosci
1 mm, w warunkach +20°C i dobrego przewietrzania, zaprawa
wigze w ciggu 1-2 godzin. W takich samych warunkach
warstwa o grubosci 5 mm wysycha i wigze ok. 24 godziny.
Nizsza temperatura otoczenia, podwyzszona wilgotno$c¢ lub
brak przewietrzania wydtuza czas wigzania i wysychania
zaprawy.

UWAGA: W temperaturze ponizej +10°C proces wigzania nie
zachodzi w ogole. Pomimo odparowania wody z zaprawy nie
nastepuje wigzanie polimeru, a w konsekwencji produkt nie
uzyskuje wewnetrznej spojnoscii trwatosci.

® Oszczednosé materiatu

Zaprawy do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych sg
materiatami o podwyzszonych wtasciwosciach mechanicz-
nych, co przektada sie na ich cene. Nietatwo wykalkulowac,
jaka ilo$¢ materiatu bedzie niezbedna do wykonania danego
zakresu prac remontowych. Podczas przygotowywania
mieszanki z suchej zaprawy czesto zdarza sie, iz duza czes¢
przygotowanego materiatu nie jest wykorzystana, wigze
i nadaje sie jedynie do wyrzucenia. Z gotowymi masami takie
marnotrawstwo nie ma miejsca, gdyz naktadamy z wiaderka
tylko takg ilos¢ materiatu, jaka jest niezbedna, reszte mozemy
uzy¢w pdzniejszym czasie, nalezy jedynie szczelnie zamkngc¢
opakowanie.

® Kolor

SMIG C-50 zaréwno w postaci mokrej pasty, jak i po zwigzaniu
i wyschnieciu ma kolor biaty.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed rozpoczeciem spoinowania nalezy odpowiednio
przygotowac¢ powierzchnie stykow ptyt. Ptyty powinny by¢
trwale przymocowane do konstrukcji nosnej, suche,
pozbawione pytu, kurzu. Ostre krawedzie nalezy sfazowac,
odpyli¢izagruntowac Gruntem Megaron K-15. W naroznikach
i kgtach obsadzi¢ katowniki.

TECHNOLOGIA PRACY

® Spoinowanie ptyt gipsowo-kartonowych bez tasmy
wzmacnhiajacej

Przestrzen pomiedzy krawedziami nalezy wypetni¢ masg
C-50 za pomoca szpachelki, trzymajgc jg pod katem
umozliwiajgcym dokfadne wcisniecie masy w szczeline.
Pozostawi¢ do wyschniecia. Po 24 godzinach spoing
powtdrnie wygtadzic.

Ostateczne wygtadzenie z powierzchnig ptyty wykonac¢ nalezy
po catkowitym wyschnieciu zaprawy, poprzez szlifowanie
siatkg poliweglanowg lub papierem s$ciernym nr 80-150.
Celem ufatwienia procesu szlifowania do wykonania drugiej
wykonczeniowej warstwy zaleca sie stosowac mase szpa-
chlowg SMIG B-1,A-2 lubA-5.

Przed malowaniem nalezy usung¢ pyt lub zwigzaé go
Gruntem Megaron K-15. Dla jako$ci powtok malarskich zaleca
sie takze wyréwnanie chtonnosci ptyt i spoin poprzez pokrycie
catosci Gruntem Megaron K-15.

® Uzupelnianie ubytkéow, bruzd i peknie¢ w tynkach
mineralnych.

Naprawe powierzchni nalezy wykonywaé miejscowo,
wciskajgc mase, pod warunkiem iz ubytki nie sg szersze niz
5 mm. Po wyschnieciu natozy¢ drugg warstwe. W celu
uzyskania idealnej gtadkosci szlifowac siatkg poliweglanowg
lub papierem $ciernym 80-150. Przed malowaniem nalezy
odpyli¢ lub zwigza¢ pyt Gruntem Megaron K-15.

PAKOWANIE | SKLADOWANIE

Produkt pakowany jest w wiadra plastikowe zamykane
pokrywkg z zamkiem o wadze netto 17 oraz 5 kg. Wiadra
wyposazone sg w plastikowe uchwyty.

UWAGA: Produkt nalezy przechowywa¢ w temperaturze od
0° do 40°C. Sktadowanie lub transport w niewtasciwych
warunkach moze doprowadzi¢ do rozwarstwienia lub
zgranulowania zaprawy. Jezeli do tego dojdzie, zaprawa
nadal zachowuje swoje wtasciwo$ci w zakresie wymogow
normowych, jednak dla zachowania komfortu pracy ko-
nieczne jest wymieszanie jej przed zastosowaniem.

UWAGA: Spietrzenie palet jest zabronione. Nieprzestrze-
ganie tego zakazu grozi utratg sztywnosci wiader, przewro-
ceniem sie spietrzonych palet i w konsekwencji narazeniem
towaru na zniszczenie, a przebywajgcych w poblizu ludzi na
utrate zycia lub zdrowia.

GWARANCJE

W okresie 12 miesiecy od daty produkcji podanej na
opakowaniu producent gwarantuje normowe wiasciwosci
produktu, o ile bedzie on stosowany zgodnie z przezna-
czeniem, powyzszym opisem i ogolnie przyjetg sztukag
budowlang.

Produkt posiada Deklaracje Witasciwosci Uzytkowych oraz
Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Reakcja na ogien: F

Wytrzymatos$é narozcigganie: 355N

Przyczepnosé do piyty gipsowo-kartonowej 20,25 N/mm?
Woydajnos¢ dla spoiny o krawedziach fabrycznych: 0,4 kg/mb
Wydajnos¢ dla spoiny o krawedziach Scietych 45°: 0,3 kg/mb
Praktyczna wydajno$é na jednostke powierzchni: ok. 0,5 kg/m?
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